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REP

Datos técnicos REP

REP Technical data

Données techniques REP

Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 3 Etages
Etages
i 3 4 5 6 9 12 | 16 | 20 | 24 | 30 | 36 | 27 | 36 | 48 | 64 | 80 | 100 | 120 | 144 | 180 | 216 1 2 3
T2y 35 |45 | 35|30 | 40 | 50 | 50 | 50 | 50 | 40 | 35 | 40 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 40 | 35 | Mnom | 4000 |4500(5000
T2, 55 65| 55|50 |60 |70 |70 |70 |70 | 60 | 55 | 60 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 60 | 55 | MMmax 6000
T2s | 110|130 | 110 | 100 | 120 | 140 | 140 | 140 | 140 | 120 | 110 | 120 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 120 | 110 | LpA <70
Jmin [0.16(0.14]0.12/0.11|0.16|0.16 |0.14{0.120.11|0.11|0.11|0.16|0.16 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.11{0.11 | 0.11|0.11 | 0.11 Lh 20000
Jmax ]0.25[0.22(0.20/0.19|0.25|0.25|0.22|0.20|0.19/0.19[0.19(0.25|0.25|0.25|0.22 |0.20| 0.20 | 0.19/0.19[0.19|0.19 Fr2 1400
Rt 4 Fa2 700
Rd 0.96 0.93 0.91 Olmax 4' ‘ 6' ‘ 8'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 3 Etages
Etages
i 3 4 5 6 9 12 | 16 | 20 | 24 | 30 | 36 | 27 | 36 | 48 | 64 | 80 | 100 | 120 | 144 | 180 | 216 1 2 3
T2y 90 [110| 90 | 75 | 100 | 115| 115|115 |115| 85 | 75 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 95 | 80 | Mnom | 4000 |4500(5000
T2, | 145|170 | 130|120 | 160 | 180 | 180 | 180 | 180 | 140 | 130 | 160 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 150 | 130 | NMmax 6000
T2s | 290 | 340 | 260 | 240 | 320 | 360 | 360 | 360 | 360 | 280 | 260 | 320 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 300 | 260 | LpA <70
Jmin |0.47]0.35/0.28|0.26 | 0.48|0.47 |0.34 | 0.28 | 0.26 | 0.25|0.25 | 0.48 | 0.48 | 0.47 | 0.34 |0.28 | 0.28 | 0.25|0.25|0.25 | 0.25 Lh 20000
Jmax [0.80|0.69|0.62(0.600.82|0.81|0.68|0.62|0.59|0.59|0.59|0.82|0.82|0.81|0.68 |0.62|0.61|0.59 | 0.59|0.59 | 0.59 Fr2 2100
Rt 11 Faz 1050
Rd 0.96 0.93 0.91 Olmax 4' ‘ 6' ‘ 8'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 3 Etages
Etages
i 3 4 5 7 9 12 | 16 | 20 | 28 | 35 | 49 | 36 | 48 | 64 | 80 | 100 | 140 | 196 | 245 | 343 1 2 8
T2y | 220 | 230 | 200 | 160 | 250 | 260 | 260 | 260 | 260 | 230 | 180 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 250 | 200 | NMnom | 3000 |3500|4000
T2, | 350 | 370 | 320 | 300 | 400 | 420 | 420 | 420 | 420 | 370 | 350 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 400 | 370 | Mmax 5000
T2s | 700 | 750 | 650 | 600 | 800 | 850 | 850 | 850 | 850 | 750 | 700 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 800 | 750 | LpA <70
Jmin [1.91/1.18(0.84|0.64|1.93|1.85/1.14|0.82|0.62|0.63|0.62|1.92|1.84|1.14|0.81|0.80|0.62|0.61|0.61 | 0.61 Lh 20000
Jmax |5.10|4.36|4.02|3.82(5.11|5.03|4.334.00 | 3.81|3.81|3.81|5.11|5.03|4.32|4.00|3.98|3.80|3.80|3.79 | 3.79 Fr2 3700
Rt 32 Fa2 1850
Rd 0.96 0.93 0.91 Olmax 4' ‘ 6' ‘ 8'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 3 Etages
Etages
i 3 4 5 7 9 12 | 16 | 20 | 28 | 35 | 49 | 36 | 48 | 64 | 80 | 100 | 140 | 196 | 245 | 343 1 2 3
T2y | 430 | 470 | 410 | 340 | 500 | 560 | 560 | 560 | 560 | 470 | 370 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 500 | 450 | NMnom | 3000 |3500|4000
T2, | 700 | 750 | 650 | 600 | 800 | 900 | 900 | 900 | 900 | 750 | 700 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 800 | 750 | NMmax 5000
T2s |1400/1500|1300|1200|1600|1800|1800 (1800 1800|1500 | 1400|1900 | 1900|1900 (1900|1900 |1900|1900|1600|1500| LpA <70
Jmin |6.58|4.64|3.64|3.05|6.54|6.32|4.49|3.55|3.01|2.99(2.97|6.51|6.31|4.49|3.55|3.61|2.98|2.97|2.97|2.97 Lh 20000
Jmax [12.94/11.00[10.01| 9.42 |12.90(12.69|10.86| 9.92 | 9.37 | 9.35 | 9.34 |12.87|12.67|10.85/ 9.91 | 9.87 | 9.35 | 9.34 | 9.34 | 9.34 Fr2 6600
Rt 60 Fa2 3300
Rd 0.96 0.93 0.91 Olmax 4' ‘ 6' ‘ 8'
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EP

Datos técnicos EP EP Technical data Données techniques EP
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 Etages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 ] 2
T2y 12 14 16 12 10 14 16 16 16 16 16 16 16 16 16 14 12 |M1nom 4000 E:gé
T2, 22 24 24 22 20 24 28 28 28 28 28 28 28 28 28 24 22 |Nqmax 5000 Page
T2 44 48 48 44 40 48 56 56 56 56 56 56 56 56 56 48 44 | LpA <70 34
Jmin 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | Lh 20000
Jmax | 0.09 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | Fr2 300
Rt 1.0 0.9 1.0 0.9 | Faz 450
Rd 0.96 0.93 Omax | 15 20'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 Etages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 | 2
T2y 22 28 32 28 20 26 32 36 36 36 36 36 36 36 36 30 22 |Mnom 4000 5:35
T2, 40 45 50 45 | 40 50 60 60 60 60 60 60 60 60 60 50 45 |Nimax 5000 Page
T2 80 | 90 | 100 | 90 | 80 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 100 | 90 | LpA <70 36
Jmin 0.17 | 012 | 0.11 | 0.09 | 0.09 | 0.16 | 0.16 | 0.15 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | Lh 20000
Jmax | 0.22 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.21 | 0.20 | 0.20 | 0.16 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.14 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | Fr2 1800
Rt 3.5 3.0 3.5 3.0 | Fa2 1400
Rd 0.96 0.93 Omax | 15 20'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 Etages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 ] 2
T2y 50 55 60 55 50 65 70 75 75 75 75 75 75 75 75 65 55 |Mnom 4000 Pag.
T2, 80 90 | 100 | 90 80 | 100 | 110 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 100 | 90 |NM1max 5000 ﬁ:gZ
T2s | 160 | 180 | 200 | 180 | 160 | 200 | 220 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 200 | 180 | LpA <70 38
Jmin 053 1 0.35 | 029 | 024 | 0.21 | 0.53 | 0.51 | 0.51 | 0.34 | 0.34 | 0.28 | 0.23 | 0.23 | 0.21 | 0.21 | 0.21 | 0.21 Lh 20000
Jmax | 0.73 | 0.55 | 0.49 | 0.44 | 0.41 | 0.73 | 0.71 | 0.70 | 0.54 | 0.53 | 0.48 | 0.43 | 0.43 | 0.41 | 0.41 | 0.41 | 0.41 | FRr2 2600
Rt 9.0 7.5 9.0 75 | Fa2 2000
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' 20'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 Etages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 15 16 20 25 28 35 | 40 50 70 | 100 1 \ 2
T2y | 120 | 150 | 180 | 150 | 100 | 150 | 180 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 170 | 110 |N1nom 3000 Pag.
T2, | 190 | 240 | 290 | 220 | 180 | 240 | 290 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 270 | 200 |N1max 4000 ﬁ;gz
T2s | 400 | 500 | 600 | 460 | 380 | 500 | 600 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 540 | 400 | LpA <70
Jmin | 2.02 | 1.13 | 0.86 | 0.62 | 0.50 | 2.00 | 1.92 | 1.88 | 1.07 | 1.05 | 0.80 | 0.60 | 0.60 | 0.50 | 0.49 | 0.49 | 0.49 | Lh 20000 40
Jmax | 417 | 328 | 3.01 | 277 | 2.65 | 415 | 407 | 4.03 | 322 | 3.20 | 295 | 275 | 2.75 | 2.65 | 2.64 | 264 | 2.64 | Fra 4500
Rt 32 28 32 30 28 Fa2 4000
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' 20'
Etapas
Etapas Steps
Steps 1 2 Etages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 15 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 \ 2
T2y | 240 | 320 | 380 | 300 | 220 | 320 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 350 | 250 | N1nom 3000
T2, | 420 | 540 | 600 | 480 | 400 | 480 | 600 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 560 | 460 | N1max 4000 pa
T2s | 880 | 1140|1260 1000 850 |1000 | 1250|1500 | 1500|1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1120 920 | LpA <70 paé’é
Jmin | 6.97 | 445 | 3.57 | 2.86 | 249 | 6.84 | 6.55 | 6.46 | 4.22 | 416 | 3.38 | 2.78 | 2.76 | 2.45 | 2.44 | 2.44 | 2.43 Lh 20000 Page
Jmax |13.59|11.07|10.19| 9.48 | 9.11 | 13.46 | 13.18 | 13.08 | 10.84 | 10.78 | 10.00 | 9.40 | 9.38 | 9.07 | 9.06 | 9.06 | 9.05 ';Ei ((AT?)) 2288 42
F
Rt 60 50 60 50 |Fizay 3239
Rd 0.96 0.93 Omax | 15 | 20

————



Simbologia
Olmax [arcmin]
C —

Fa2 [N]

fc —

Fr2 IN]

fv —

i _

J kg-em?]
KU, KM —

Ln [h]
LpA  dB(A)
MNmax  [min’]
N1inom  [min]
N [min”]
nze [min]
nNan [min”]
Po W]

P, W]

Rd —

Rt [Nm/ arcmin]
To [°Cl
Tmax [°Cl
Tlamor [Nm]
T1e [Nm]
T, [Nm]
T2, [Nm]
T2 [Nm]
T2y [Nm]
T2s [Nm]
1c [s]

Ts [°Cl

Zh [1/h]

Symbols

Juego angular estandar

Coeficiente dispersion térmica

Carga axial de salida [N] a 300min™

Factor de ciclo

Carga radial nominal de salida [N] a 300min™'
Factor de ventilacion

Relacion de reduccion nominal

Momento de inercia respecto al eje de entrada
Coeficiente operativo

Vida de los cojinetes

Nivel de rumor dB(A) a 3000 min™'
Velocidad méaxima de salida

Velocidad nominal de salida

Velocidad media de entrada

Velocidad media de rotacion en salida
Velocidad nominal de rotacion en salida
Potencia perdida en vacio

Potencia perdida directamente proporcional a la potencia
aplicada

Rendimiento dinamico

Rigidez torsional

Temperatura ambiente

Temperatura maxima admitida para el funcionamiento
Par maximo de aceleracion del motor
Par medio de entrada

Par nominal del motor

Par maximo de aceleracién en salida
Par medio de salida

Par nominal (intermitente) en salida
Par maximo de emergencia en salida
Constante de tiempo

Temperatura maxima de equilibrio

Numero de ciclos por hora

Standard backlash

Loss of heat coefficient

Output axial load [N] at 300min’

Cycle factor

Rated output radial load [N] at 300min”
Ventilation factor

Nominal ratio

Moment of inertia referred to input shaft
Duty coefficient

Bearing life

Noise level dB(A) at 3000 min’
Maximum input speed

Nominal input speed

Average input speed

Average rotation speed at output
Rated rotation speed at output
Loadless friction power

Friction power proportional to the applied
Dynamic efficiency

Torsional rigidity

Ambient temperature

Max. permitted temperature of operation
Max. acceleration torque of motor
Average torque at input

Motor rated torque

Max. acceleration torque at output
Average torque at output

Rated intermittent output torque
Maximum emergency output torque
Time constant

Maximum temperature of equilibrium

Number or cycles per hour

Symboles

Jeu angulaire standard

Coefficient de déperdition thermique

Charges radiales en sortie (N) & 300 min-1"
Facteur de cycle

Charge radiale nominale en sortie (N) & 300min™
Facteur de ventilation

Rapport de réduction nominale

Moment d’inertie se référant a I'arbre en entrée
Coefficient d'utilisation

Durée de vie des roulements

Niveau de bruit dB(A) a 300 min-1

Vitesse maximum en entrée

Vitesse nominale en entrée

Vitesse moyenne en entrée

Vitesse de rotation moyenne en sortie
Vitesse de rotation nominale en sortie

Perte de puissance a vide

Perte de puissance proportionnelle a la puissance
appliquée

Rendement dynamique

Rigidité de torsion

Température ambiante

Température maximum tolérée en fonctionnement
Couple d’accélération maximum du moteur
Couple moyen en entrée

Couple nominal du moteur

Couple maximum d’accélération en sortie
Couple moyen en sortie

Couple nominal intermittent en sortie
Couple maximum de sécurité en sortie
Constante de temps

Température maximum d’équilibre

Nombre de cycles par heure
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1.1 Caracteristicas

La serie de reductores planetarios
REP es el resultado de una excelente
combinacion de bajo precio con la ga-
rantia de precision de las caracteristi-
cas de funcionamiento.

Nuestros reductores fueron realizados
para que operen preponderantemente
en las siguientes aplicaciones:

® Maquinas - herramientas

* Maquinas para la transformacion de la
madera

* Lineas transferizadas

* Maquinas de impresién

* Maquinas automaticas de embalaje y
confeccién

* Automatizacién

* Maquinas Manipuladoras

® maquinas serigraficas

® guias lineares

La serie de los reductores REP estan
disponibles en cuatro tamafios (075,
100, 125 e 150), con 1, 2y 3 niveles de
reduccion, cada una con dos vy tres ti-
pologias de ejes de salida (AU...) con
brida de salida modelo FLT y FLQ.

Cuerpo: construidos en acero espe-
cial de nitruraciones, garantizando ro-
busticidad y fiabilidad en el tiempo.

Bridas: Las bridas en entrada y en sa-
lida estan construidas en aluminio; dis-
ponibles en multiplicidades variantes
constructivas.

Ejes: Ejes de acero aleado bonificado.

Engranajes: en acero aleado con ce-
mentacion y templado, con dentado
rectificado.

Cojinetes: de calidad superior, estudia-
dos para asegurar larga durabilidad y un
funcionamiento silencioso.

1.1 Characteristics

The planetary gearbox REP series is
the result of the outstanding
combination competitive price / preci-
sion guaranteed with regard to operat-
ing features.

Our gearboxes are manufactured for
prevailing utilization in the following ap-
plications:

® Machine tools

® Machines for woodworking

® Transfer machines

® Printing machines

* Automatic machines for packaging
* Automation

* Mechanical hands

* Silk-screen process machines

® Linear guides

The REP series is available in 4 sizes
(075, 100, 125 and 150), with 1, 2 or 3
reduction stages, with two or three
types of output shaft (AU...) and two
types of output flange (FLT and FLQ).

Housing: made of special nitrided
steel to assure strength, high reliability
and long life.

Flanges: input and output flanges
made of aluminium and available in
several versions.

Shafts: made of hardened and
tempered alloy steel.

Gears: made of casehardened and
tempered alloy steel, with ground
toothing.

Bearings: high quality and suitably
sized to assure long life and noiseless
working.

REP

La série de réducteurs épicycloidaux
REP est le résultat d’un excellent rap-
port entre la précision de fonctionne-
ment garantie et de prix.

Nos réducteurs ont été réalisés pour
étre utilisés principalement sur les ap-
plications suivantes:

1.1 Caractéristiques

® Machines-outils

® Machines pour le travail du bois
* Lignes de transfert

® Machines pour I'impression

® Machines automatiques pour le
conditionnement et 'emballage

* Automatisation

* Manipulateurs

® Machines pour la sérigraphie
® Guides linéaires

La gamme des réducteurs REP est
disponible en 4 tailles (075, 100, 125 et
150) a 1, 2 et 3 étages de réduction
possédant chacun deux ou trois types
d’arbres de sortie (AU...) et des brides
de sortie de type FLT et FLQ.

Carter: construit en acier spécial de ni-
truré, il garantit résistance et haute
fiabilité au cours du temps.

Brides: les brides en entrée et en sortie
sont construites en aluminium et elles
sont disponibles dans de nombreux
modeles.

Arbres: ils sont en alliage d’acier
trempé et revenu.

Engrenages: ils sont en alliage d’acier
cémenté et trempé ; leur denture est
rectifiée.

Roulements: de grande qualité, la di-
mension de leur taille garantie une
longue durée de vie et un
fonctionnement silencieux.



REP

1.2 Nomenclatura 1.2 Designation 1.2 Désignation
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075 1 C 3- 343 Ver tabla FLT Ver tabla Ver tabla

See tables See tables See tables

100 2 Voir tableaux FLQ Voir tableaux Voir tableaux

125 3

150

1.3 Seleccién 1.3 Selection 1.3 Sélection

Control mecanico

Al seleccionar un reductor planetario REP
se debe considerar el tipo de servicio,

intermitente o continuo.
Conocido el ciclo de trabajo:

n min A

N2max

Mechanical check

continuous or intermittent.
The working cycle being:

Nom

N2o

ta

tk td

tp

Tiempo di ciclo / cycle time / Temps du cycle

T v |

T2max

T2

-

T24

—

The selection of the REP planetary
gearbox depends on whether the duty is

Vérification mécanique

Il faut choisir les réducteurs épicycloidaux
REP sur la base du service : intermittent ou
continu.

Le cycle de travail étant :

N2max [min™]

Velocidad maxima
Max. speed
Vitesse maximum

N2m

Velocidad media
Average speed
Vitesse moyenne

[min”]

N2

Velocidad cero (motor inactivo)
Zero speed (motor off)
Vitesse zéro (moteur éteint)

[min™]

ta

Tiempo de aceleracion
[s] Acceleration time
Temps d’accélération

tk

Tiempo de funcionamiento por
[s] revolucion al minuto
Temps de fonctionnement a régime

td

Tiempo de desaceleracion
[s] Deceleration time
Temps de décélération

tp

Tiempo de pausa
[s] Pause time
Temps de pause

Taomax [Nm]

Par maximo
Max. torque
Couple maximum

Tax

Régimen de par
Standard torque
Couple a régime

[Nm]

Tag

Par en desaceleracion
Decelerating torque
Couple en décélération

[Nm]




los coeficientes de operativos KU, KM se
definen segun la siguiente férmula:

calculate KU, KM duty coefficients with the
following formulae:

ta+ tk + td KU < 60%
=2 100 [% se:
ta+tk +td+tp %] E> gl’ y/and/ et
KM < 20 min
ar¥ld
und
— |KU =60
G = B i> % |osorron
60 SI:
KM > 20 min

Funcionamiento intermitente

En el presente caso, se debera verificar la
siguiente relacion:

Donde:

T2, = maximo par de aceleracion que asegu-
ra el reductor [Nm] (ver tablas de
valores)

T1avor = Par maximo de aceleracién del motor
[Nm]

Relacién de reduccion

factor de ciclo (ver tabla 1)

rendimiento dinamico (ver tabla de
valores)

nE
Q_O

En fin, al comparar los valores de velocidad
de entrada maxima admitida (N, V. tabla
de valores) con la maxima velocidad de
rotacion alcanzada en entrada por la
aplicacion (ny'..,)- Se debera cumplir:

Funcionamiento continuo

En el presente caso, verificar las siguientes
relaciones:

1)

2)

3)

Intermittent duty

In case of intermittent duty, the following
equation should be checked:

T2, = Tly0r -i-f, -Rd

Where:

T2, = max. acceleration torque at output
guaranteed by the gearbox [Nm] (see
tables of performance)

T1avor = max. acceleration torque of motor [Nm]

i = rreduction ratio

fc = cycle factor (see table 1)

Rd = dynamic efficiency (see table of
performance)

Finally, the permitted max. input speed
(N1max , S€E table of performance) has to be
compared with the max. rotation speed
reached by the application at input (n{ ,ay)-
The result has to be as follows:

’
n1max > n1 max

Continuous duty

In case of continuous duty the following
equations have to be checked:

T2, > T0r -i-f, -Rd

T2y > T2:

Non 2 Noe

REP

les coefficients d'utilisation KU et KM se
définissent grace aux calculs suivants:

Funcionamento intermitente
Intermittent duty
Fonctionnement intermittent

Funzionamento continuo
Continuous duty
Fonctionnement continu

Fonctionnement intermittent

Dans ce cas-la, le calcul suivant doit se
vérifier :

ou:

T2a = couple maximum d’accélération en sortie
garanti par le réducteur [Nm] (voir
tableaux des rendements)

T1avmor = couple maximum d’accélération du
moteur [Nm]
i = rapport de réduction

fc = facteur de cycle (voir tableau 1)

Rd = rendement dynamique (voir tableau des
rendements)

Finalement, il faut comparer la valeur

maximum de la vitesse supportée en
entrée (N, VOIr tableau des rendements)
avec la vitesse maximum de rotation
atteinte a I'entrée de I'application (n1’'max).
Il faut que :

Fonctionnement continu

Dans ce cas-la, le calcul suivant doit se
vérifier:

NN, ===



REP

Donde:

T2, = par maximo de aceleracion en salida
que asegura el reductor [Nm] (ver las ta-
blas de valores)

T1amor = Par maximo de aceleracion que

genera el motor [Nm]

i = Relacioén de reduccién

fc = factor de ciclo (ver tabla 1)
Rd = rendimiento dinamico (ver tabla de
valores)

T2y = par nominal (intermitente) salida que
asegura el reductor [Nm]
(ver las tablas de valores)

T2e = par medio de salida [Nm], igual a:

T2,, n2,, t, =valores que indican el control
gradual (step).

noy = velocidad nominal de rotacion de salida
[min'1] (ver las tablas de valores:
Mon = n1nom/i)

noe = elocidad media de rotacion en salida
[min™"] igual a:

En caso que el reductor tenga un fun-
cionamiento continuo, en condiciones
de movimiento y de carga uniforme, se
podra elegir al reductor con la siguiente
condicion:

Donde:
T1, [Nm]par nominal del motor..

Calculo del f_
Los valores del factor de ciclo fc dependen
del numero de ciclos por hora ZH, donde:

Where:

T2, = max. acceleration torque at output
guaranteed by the gearbox [Nm] (see
tables of performance)

T1amor = max. acceleration torque of motor [Nm]
i = reduction ratio

fc = cycle factor (see table 1)

Rd = dynamic efficiency (see table of
performance)

T2y = rated intermittent allowable torque at
output [Nm]

(see tables of performance)
T2 =average torque at output [Nm], to be
calculated with the following formula:

. T20 o Ny, - tat. +T2% -0, -tn
: ta-n, +.+tn-n,

T2,, n2,, t, = values referred to nth step.

nyy = rated rotation speed at output [min'1]
(see tables of performance Nz, = N1pon/l)
nxe =average rotation speed at output [min’']

n, -ta+..+n, -tn .
nZE _ _2m 2n [mln—1]
ta +..+ tn

In case of continuous duty, uniform load
and uniform motion, the following
formula can be used for selecting the
type of gearbox:

T1,-i-Rd
n 27
0.65

Where:
T1, [Nm]= motor rated torque.

Calculation of f,
The value of fc cycle factor depends on the
number or cycles per hour Zh:

3600

=————— [1/n]
ta+tk+td+ tp

ou:

T2, = couple maximum d’accélération en sortie
garanti par le réducteur [Nm] (voir
tableaux des rendements)

T1amor = couple maximum d’accélération du

moteur [Nm]

i = rapport de réduction

fc = facteur de cycle (voir tableau 1)

Rd = rendement dynamique (voir tableaux des
rendements)

T2y =couple nominal intermittent en sortie
supporté par le réducteur [Nm] (voir
tableaux des rendements)

T2 = couple moyen en sortie [Nm] obtenu grace
au calcul suivant:

T2,, n2,, t, = valeurs se référant a la éniéme
étape

nyy = vitesse de rotation nominale en sortie
[min™"] (voir tableaux des rendements :
Mon = n1nom/i)
nxe = vitesse de rotation moyenne en sortie
[min'1] obtenu grace au calcul suivant

Si le réducteur est utilisé en
fonctionnement continu, en position de
marche et avec une charge uniforme, le
choix du réducteur se fera grace au
calcul suivant:

Ou:
T1, [Nm]est le couple nominal du moteur.

Calcul de f,
La valeur du facteur de cycle fc dépend du
nombre de cycles par heure Zh, ou :

Una vez que se hall6 el Zh, se buscara elf,  Once Zh is thus calculated, use the Une fois Zh obtenu, utiliser le tableau
en las tablas de valores para luego following table to selectf,: suivant pour déterminer f.
sustituirlo en la férmula anterior:
Zh
Tab. 1 1000 1000 - 2000 2000 - 3000
| f. 1 12-15 15-2

NN, ===



1.4 Control térmico

Para que la temperatura del reductor no su-
pere Tmax= 95°C ( temperatura maxima
permitida para aplicaciones Standard), se
localizara el momento torsor maximo / po-
tencia continua maxima aplicable. Tales
valores, deberan ser mayores con respecto
al momento torsor / potencia real aplicada.
Los valores maximos del par motriz / po-
tencia de entrada aplicable al reductor, con
servicio continuo, se hallan en las tablas 2 y
la tabla 3; son directamente proporcional al
numero estandar de reducciones y al nu-
mero de giros en entrada, considerando
una temperatura de TO= 20°C.

1.4 Temperature check

It is necessary to determine the max.
torque/max. power applicable at the
planetary gearbox input, continuous duty,
so that gearbox temperature does not
exceed Tmax=95°C (maximum permitted
temperature for standard applications). The
max applicable values have to be higher
than the torque/power actually applied.

The maximum  values of driving
torque/power applicable at gearbox input,
continuous duty, are listed in the following
tables (table 2 and 3), depending on
number of reduction stages, number of
revolutions at input and considering an
ambient temperature TO = 20°C.

Potencia / Power [ Puissance [kW]

(Limite térmico / Thermal capacities / Limite thermique)

REP

1.4 Vérification thermique

Il faut déterminer la valeur maximum du
couple/de la puissance, applicable de ma-
niére continue, en entrée du réducteur
épicycloidal, de maniere a ce que la tempé-
rature du réducteur ne dépasse pas
Tmax=95°C (température maximum sup-
portée dans le cas d’'une application stan-
dard). Ces valeurs doivent étre supérieures
au couple/a la puissance réellement appli-
qués.

Les valeurs maximums de couple
moteur/puissance applicables en entrée du
réducteur en fonctionnement continu se
trouvent dans les tableaux suivants
(tableaux 2 et 3). Il faut prendre en compte
le nombre détages de réduction et le
nombre de tours en entrée pour une
température ambiante T0=20°C.

Par / Torque | Couple [Nm]

(Limite térmico / Thermal capacities / Limite thermique)

Etapas nq [min'1] Etapas nq [min'1]
Tab. 2 s 900 1400 2800 3600 Tab. 3 Etans 900 1400 | 2800 3600
1 45 4.4 4.0 35 1 48 30 14 9
REP 75 2 25 23 20 18 REP 75 2 27 16 7 5
3 19 18 15 14 3 20 12 5 4
1 6.0 6.0 46 38 1 64 41 16 10
REP 100 2 35 33 25 20 REP 100 2 37 23 9 5
3 27 25 20 16 3 29 17 7 4
1 9.0 8.5 6.2 47 1 9 58 21 12
REP 125 2 55 48 34 25 REP 125 2 58 33 12 7
3 4.0 3.7 28 20 3 42 25 10 5
1 11.0 10.0 5.6 28 1 17 68 19 7
REP 150 2 6.1 55 26 1.0 REP 150 2 65 38 9 3
3 47 43 23 0.9 3 50 29 8 2

Si la aplicacion compromete la utilizacion
de un par motriz / potencia mayor de los va-
lores indicados en las tablas anteriores, se
debera analizar el tiempo maximo de uso,
tmax (s), del reductor con servicio continuo,
para que la temperaturano supere el valor
Tmax=95°C.

Para ello: el tiempo maximo de funciona-
miento, t,..,, se calcula del siguiente modo:
Donde:

Tuax = 95 °C (temperatura maxima admitida del
reductor)
To = temperatura ambiente (°C)
tc = constante de tiempo (s), ver en la siguiente
tabla (Tab. 4):

In case the application requires a driving
torque/power higher than the max.
permitted values reported in the table
above, it is necessary to calculate the
maximum length of operation, tmax (s), of
the gearbox in continuous duty so that
temperature does not exceed Tmax=95°C.

The max. duration of operation, t,,,, is to be
calculated as follows:

Te - T,
tmax = —tc-In—S—MAX [q]

S 0

Where:
Tuax = 95 °C (maximum permitted temperature)
To = ambient temperature (°C)
tc  =time constant (s), as reported in the
following table (Tab. 4):

Si l'application prévoit [l'utilisation d'un
couple puissance supérieur a la valeur
limite reportée dans le tableau précédent, il
faut évaluer le temps maximum
d'utilisation, tmax (s), du réducteur en
fonctionnement continu et ce, afin que la
température ne dépasse pas la valeur max-
imum Tmax=95°C.

Le temps d'utilisation maximum, t,.,,, s’ob-
tient grace au calcul suivant:

ou:

Tmax = 95°C (température maximum supportée
par le réducteur)

To = température ambiante (°C)

tc = constante de temps (s) reportée dans le
tableau suivant (Tableau 4):

il i ——



REP

Tab. 4 REP 75 REP 100 REP 125 REP 150
Etapas

Steps 1 2 | 3 1 2 | 3 1 2 | 3 | 1 2 | 3
Etages

S0 Constante de tiempo / Time constant /| Constante de temps

! 551 | 655 | 748 | 747 | 939 | 1111 | 1255 | 1590 | 1891 | 1858 | 2369 | 2824

Ts =temperaturamaxima (°C)enlaqueelre- T, = maximum temperature (°C) atwhichthe = Ts = température maximum (°C) a laquelle
ductor tendra que establecerse cuando gearbox will tend to stabilize in case P1 le réducteur se stabilisera si la puis-
se aplique en ingreso la potencia P1 en power is applied at input, continuous sance P1 est appliquée en entrée en
condiciones de un funcionamiento conti- duty. Calculate Ts value with the fonctionnement continu. La valeur Tg
nuo. el valor Ts se halla con la siguiente following formula: s’obtient grace au calcul suivant:
formula :

PO +P
— n
Ts=To+———F [°C]
C-fy

Donde: Where: ou:

Py, = potencia perdida en vacio (W), recurrir a P, = loadless friction power (W), reported in Po = Perte de puissance a vide (W), reportée
la siguiente tabla (tab. 5) segun: el the following table (Tab. 5), depending dans le tableau suivant (Tableau 5), en
tamario del reductor, numero de etapas on gearbox size, number of reduction fonction de la taille du réducteur, du
de reduccidon y de la velocidad de stages and input rotation speed nombre de trains de réduction et de la
rotacién de ingreso vitesse de rotation en entrée.

Tab. 5 n=900 [min"] | ny=1400[min"] | ny=2800[min"] | n4=3600 min}

Etapas / Steps / Etages
i 2 w9l dala alalez alila]c
Po - Potencia perdida en vacio / Loadless friction power /Perte de puissance a vide [W]

REP 75 3 4 5 6 8 8 14 18 19 20 26 27
REP 100 7 9 9 12 15 16 30 38 39 42 53 55
REP 125 12 15 16 22 27 28 56 71 73 81 101 | 104
REP 150 22 27 28 39 50 51 106 | 132 | 136 | 151 | 191 | 196

C = Coeficiente de expansion térmica, recurrir C = loss of heat coefficient, listed in the C = Coefficient de dispersion thermique
a la siguiente tabla (tab.6) a segln el ta- following table (Tab. 6), according to reportée dans le tableau suivant (Tab-
maiio del reductor gearbox size. leau 6), en fonction de la taille du

réducteur.
Tab. 6 Etapas / Steps / Etages
1 2 3
C - Coeficiente de expansion térmica / loss of heat coefficient / Coefficient de déperdition thermique
REP 75 1.024 1.120 1.248
REP 100 1.410 1.620 1.800
REP 125 2.175 2.450 2.725
REP 150 2.680 3.020 3.380

fy = Factor de ventilacién fv = ventilation factor fy = facteur de ventilation
1.45 con ventilacion forzada eficaz con 1.45 for forced ventilation effective with 1.45 avec ventilation forcée efficace avec
ventilador propio special fan ventilateur dédié.

1.25 con ventilacion forzada secundaria 1.25 for forced ventilation secondary 1.25 avec ventilation forcée secondaire

en otros dispositivos (polea, ventilador to other devices (pulleys, motor fans, pour dautres dispositifs  (poulies,

motor, etc.) efc.) ventilateurs, moteur etc)

1 refrigeracion natural (situacion stan- 1 for natural cooling (standard 1 réfrigération naturelle (situation stan-

dard) situation) dard)

0.5 en ambiente cerrado y estrecho 0.5 in a close and narrow place (case) 0.5 en milieu fermé et étroit (carter)

(carter) P, = perte de puissance proportionnelle a la
- : ; ; : P, = friction power proportional to the applied puissance appliquée (W)

P, =pot dida direct - n .

1 ﬁgleangap%?énlcg agﬁgaagge(\r;\tg proporcio power (W) ) P1 - 0.015 (W) dans le cas d'1 train de
. " P1-0.015 (W) in case of 1 reduction réduction
P1-0.015 (W) para 1 etapa de reduccion .
. " stage P1-0.03 (W) dans le cas de 2 trains de
P1-0.03 (W) para 2 etapas de reduccion ’ . . . .
P1-0.044 (W) para 3 etapa de reduccion P1-0.03 (W) in case of 2 reduction réduction .
stages P1-0.044 (W)dans le cas de 3 trains de
P1-0.044 (W) in case of 3 reduction réduction
stages
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P1 es el consumo de potencia, expresada
en W, en cambio cuando sea noto el par
motriz de ingreso T1, expresado en Nm, se
obtendra el correspondiente valor de
potencia con la siguiente igualdad:

con n, velocidad de rotacion de entrada en
min™".

Si el ciclo de trabajo varia en el tiempo,
determinar los valores del par medio T1g y
de la velocidad media de ingreso n1: conla
siguiente formula:

T1,, n1,, t, = valores que indican el control gra-
dual (step)
= values referred to nth step.
= valeurs se référant a la éniéme
étape

1.5 Juego Angular (o m.x)

Juego maximo [arcmin] calculado sobre el
eje de salida, con el eje de entrada blo-
queado, con un par igual al 2% del par
nominal.

T - 3\/T1h3,IAX ‘n,, - tat. 4T -n, - tn
t

P1 is the power applied at gearbox input
and is expressed in W. In case one only
knows T1 (driving torque applied at input)
expressed in Nm, the corresponding power
value can be obtained as follows:

_T1-n,
9550

P1 -1000 [W]

where n, is the input rotation speed in min™.
If the operation cycle changes in time, the
values of T1. (average torque) and nig
(average input speed) can be determined
with the following formulae:

a-n, +.+tn-n;

n,-ta+.+n_-tn .
n1E — 1m 1n [mln-1]
ta +..+ tn

1.5 Backlash (o. )

Max. backlash measured on output shaft
with torque equal to 2% of the nominal
torque value with input shaft blocked.

[Nm]

REP

P1 est la puissance appliquée en entrée ex-
primée en W. Si I'on connait le couple mo-
teur appliqué en entrée T1, exprimé en Nm,
on peut obtenir la valeur de la puissance
correspondante grace au calcul suivant:

ou n, est la vitesse de rotation en entrée en
min™'. Si le cycle de travail est variable au
cours du temps, les valeurs du couple

moyen T1z et la vitesse moyenne en
entrée n1g s’obtiennent grace au calcul
suivant:

1.5 Jeu angulaire (o max)

Jeu maximum [arcmin] mesuré sur l'arbre
de sortie avec I'arbre en entrée bloqué et un
couple équivalent a 2% du couple nominal.
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1.6 Cargas radiales y axiales
sobre el eje lento

En la tabla se encuentran los valores, ex-
presados en N, de las cargas axiales y ra-
diales admitidos a distintas velocidades
para una vida de los cojinetes de 20000
horas. La carga radial F, se considera
aplicado a la mitad del eje lento (salida).
Para distancias distintas a “y”, es posible
calcular la nueva carga maxima admisible
Froy con la férmula y los coeficientes que
se hallan en la tabla.

1.7 Lubricacion

Los reductores REP disponen de una lu-
bricacion a vida por lo que no necesitan
mantenimiento. Especifique ordenada-
mente en fases la posicion de montaje.

1.6 Radial and axial loads
on output shaft

The table of performances shows admissi-
ble axial and radial load values expressed
in N for different speeds and for a bearing
life of 20000 hours. Radial load Fx, calcula-
tions have been based on loads applied to
halfway the output shaft extension. For dif-
ferent y distance it is possible to calculate
the new maximum admissible load by us-
ing formula and coefficient shown in the ta-
ble.

1.6 Charges radiales et axiales sur
arbre lent

Le tableau des rendements reporte les va-
leurs, exprimées en N, des charges radia-
les et axiales admissibles pour les
différentes vitesses et pour une durée de
vie des roulements de 20000 heures. La
charge radiale F,, se considére appliquée
a une distance de la feuillure de I'arbre lent
égale a la moitié de la longueur de I'arbre
lent. Pour des distances différentes, il est
possible de calculer la nouvelle charge
maximale admissible Fz,y grace au calcul
et aux coefficients reportés dans le ta-
bleau.

REP 75 REP 100 REP 125 REP 150
a 46 55 85 102
b 30 37 51 61

1.7 Lubrication

REP gearboxes are supplied filled with
long-life lubricant and do not require any
maintenance. When ordering it is impor-
tant to specify the exact mounting posi-
tion.

1.7 Lubrification

Les réducteurs REP sont livrés avec un
lubrifiant synthétique long life, ce qui en
évite la maintenance. Lors de toute
commande, il est recommandé de préciser
la position de montage désirée.
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1.8 Momento de inercia J 1.8 Moment of inertia J 1.8 Moment d’inertie J
[kg-cm’] [kg-cm’] [kg-cm’]
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée

Etapas

Steps i 6 6.35 7 8 9 9.52 1 12 12.7 14
Etages

3 0.16 0.16 0.16 0.19 0.19 0.19 0.21 0.21 0.21 0.25

1 4 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.18 0.19 0.18 0.22

5 0.12 0.12 0.12 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.20

6 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.16 0.19

9 0.16 0.16 0.16 0.19 0.19 0.19 0.21 0.21 0.21 0.25

12 0.16 0.16 0.16 0.19 0.19 0.18 0.21 0.21 0.21 0.25

16 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.18 0.18 0.18 0.22

2 20 0.12 0.12 0.12 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.20

24 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

30 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

36 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

27 0.16 0.16 0.16 0.19 0.19 0.19 0.21 0.21 0.21 0.25

36 0.16 0.16 0.16 0.19 0.19 0.19 0.21 0.21 0.21 0.25

48 0.16 0.16 0.16 0.19 0.19 0.18 0.21 0.21 0.21 0.25

64 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.18 0.18 0.18 0.22

3 80 0.12 0.12 0.11 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.20

100 0.11 0.11 0.11 0.14 0.14 0.14 0.16 0.16 0.16 0.20

120 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

144 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

180 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

216 0.11 0.11 0.11 0.13 0.13 0.13 0.15 0.16 0.15 0.19

Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
Steps i 9 9.52 11 12.7 14 15.87 16 19

Etages

3 0.47 0.47 0.49 0.49 0.53 0.82 0.82 0.80

1 4 0.35 0.35 0.37 0.37 0.41 0.70 0.70 0.69

5 0.28 0.28 0.30 0.30 0.34 0.63 0.63 0.62

6 0.26 0.26 0.28 0.28 0.32 0.61 0.61 0.60

9 0.48 0.48 0.50 0.51 0.55 0.83 0.83 0.82

12 0.47 0.47 0.49 0.49 0.53 0.82 0.82 0.81

16 0.34 0.34 0.36 0.36 0.41 0.69 0.69 0.68

2 20 0.28 0.28 0.30 0.30 0.34 0.63 0.63 0.62

24 0.26 0.26 0.28 0.28 0.32 0.61 0.61 0.59

30 0.25 0.25 0.27 0.28 0.32 0.61 0.60 0.59

36 0.25 0.25 0.27 0.28 0.32 0.60 0.60 0.59

27 0.49 0.49 0.51 0.51 0.55 0.84 0.84 0.82

36 0.48 0.48 0.50 0.51 0.55 0.84 0.83 0.82

48 0.47 0.47 0.49 0.49 0.53 0.82 0.82 0.81

64 0.34 0.34 0.36 0.36 0.41 0.69 0.69 0.68

3 80 0.28 0.28 0.30 0.30 0.34 0.63 0.63 0.62

100 0.28 0.27 0.30 0.30 0.34 0.63 0.63 0.61

120 0.25 0.25 0.27 0.28 0.32 0.61 0.60 0.59

144 0.25 0.25 0.27 0.28 0.32 0.60 0.60 0.59

180 0.25 0.25 0.27 0.28 0.32 0.60 0.60 0.59

216 0.25 0.25 0.27 0.28 0.32 0.60 0.60 0.59

Los valores de los momentos de inercia The moment of inertia values refer to the Les valeurs des moments d’inertie reportées
referidos son del eje de entrada. input shaft. se référent a ’arbre en entrée.
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1.8 Momento de inercia J 1.8 Moment of inertia J 1.8 Moment d’inertie J
[kg-cm’] [kg-cm’] [kg-cm’]
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
Steps i 12.7 14 15.87 16 19 22 24 28
Etages
3 1.91 1.98 2.26 2.26 2.24 4.95 4.91 5.10
1 4 1.18 1.25 1.53 1.53 1.50 4.22 4.18 4.36
5 0.84 0.91 1.19 1.19 1.16 3.88 3.84 4.02
7 0.64 0.70 0.99 0.99 0.96 3.67 3.63 3.82
9 1.93 1.99 2.28 2.28 2.25 4.97 4.92 5.11
12 1.85 1.91 2.20 2.20 217 4.88 4.84 5.03
16 1.14 1.21 1.49 1.49 1.47 4.18 4.14 4.33
2 20 0.82 0.88 1.17 1.16 1.14 3.85 3.81 4.00
28 0.62 0.69 0.97 0.97 0.95 3.66 3.62 3.81
35 0.63 0.69 0.98 0.98 0.95 3.66 3.62 3.81
49 0.62 0.69 0.97 0.97 0.95 3.66 3.62 3.81
36 1.92 1.99 2.27 2.27 2.24 4.96 4.92 5.11
48 1.84 1.91 2.19 2.19 217 4.88 4.84 5.03
64 1.14 1.21 1.49 1.49 1.46 418 4.14 4.32
80 0.81 0.88 1.16 1.16 1.14 3.85 3.81 4.00
3 100 0.80 0.87 1.15 1.15 1.12 3.84 3.80 3.98
140 0.62 0.68 0.97 0.97 0.94 3.65 3.61 3.80
196 0.61 0.68 0.96 0.96 0.94 3.65 3.61 3.80
245 0.61 0.68 0.96 0.96 0.93 3.65 3.61 3.79
343 0.61 0.68 0.96 0.96 0.93 3.65 3.61 3.79
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
Steps i 15.87 16 19 22 24 28 32 35 38
Etages
3 6.58 6.58 6.62 7.57 7.53 11.55 13.38 13.28 12.94
1 4 4.64 4.64 4.68 5.63 5.59 9.62 11.44 11.34 11.00
5 3.64 3.64 3.68 4.63 4.59 8.62 10.45 10.35 10.01
7 3.05 3.05 3.09 4.04 4.00 8.03 9.86 9.76 9.42
9 6.54 6.54 6.58 7.53 7.49 11.51 13.34 13.24 12.90
12 6.32 6.32 6.36 7.31 7.27 11.30 13.13 13.03 12.69
16 4.49 4.49 4.53 5.48 5.44 9.47 11.30 11.20 10.86
2 20 3.55 3.55 3.59 4.54 4.50 8.53 10.36 10.26 9.92
28 3.01 3.01 3.05 4.00 3.96 7.98 9.81 9.71 9.37
35 2.99 2.99 3.03 3.97 3.94 7.96 9.79 9.69 9.35
49 2.97 2.97 3.01 3.96 3.92 7.95 9.78 9.68 9.34
36 6.51 6.51 6.55 7.50 7.46 11.49 13.31 13.21 12.87
48 6.31 6.31 6.35 7.29 7.26 11.28 13.11 13.01 12.67
64 4.49 4.48 4.52 5.47 5.44 9.46 11.29 11.19 10.85
80 3.55 3.54 3.59 4.53 4.50 8.52 10.35 10.25 9.91
3 100 3.51 3.51 3.55 4.50 4.46 8.48 10.31 10.21 9.87
140 2.98 2.98 3.02 3.97 3.93 7.96 9.79 9.69 9.35
196 2.97 2.97 3.01 3.96 3.92 7.95 9.78 9.68 9.34
245 2.97 2.97 3.01 3.96 3.92 7.95 9.78 9.68 9.34
343 2.97 2.97 3.01 3.96 3.92 7.95 9.78 9.68 9.34

Los valores de los momentos de inercia refe- The moment of inertia values refer to the Les valeurs des moments d’inertie reportées
ridos son del eje de entrada. input shaft. se réferent a I’arbre en entrée.
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1.9 Datos Técnicos

1.9 Technical data

1.9 Données techniques

Etapas
Steps 1 2 3
Etages
i 3] 4] 5] 6 | 9 1216 20| 24 [ 30 [ 36 | 27 | 36 | 48 [ 64 | 80 | 100 | 120 | 144 | 180 | 216
N1 nom 4000 4500 5000
N1 max 6000
T2y 35 45 35 30 40 50 50 50 50 40 35 40 55 55 55 55 55 55 55 40 35
T2, 55 65 55 50 60 70 70 70 70 60 55 60 80 80 80 80 80 80 80 60 55
T2g 110 | 130 | 110 | 100 | 120 | 140 | 140 | 140 | 140 | 120 | 110 | 120 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 120 | 110
J Ver pag. 9/ See on page 9/ Voir p. 9
LpA <70
Ry 0.96 0.93 0.91
Ly 20000
Fro 1400
Faz 700
R¢ 4
@ v 4 6’ 8
Kg 1.3 1.6 1.9
i Relacion de reduccién nominal Nominal ratio Rapport de réduction nominale

N1 nom Velocidad maxima de salida [min™']

N1 max Velocidad méaxima de salida [min"]

T2y Par nominal (intermitente) en salida [Nm]
T2, Par maximo de aceleracion en salida [Nm]
T2g Par méaximo de urgencia en salida [Nm]
LpA Nivel de rumor dB(A) a 3000 min™'

Rd Rendimiento dinamico

Ln Vida de los cojinetes [h]

Fr2 Carga radial nominal de salida [N] a 300min”'
Fa2 Carga axial de salida [N] a 300min”’'

R¢ Rigidez torsional [Nm/ arcmin]

Olmax Juego angular maximo [arcmin]

Nominal input speed [min™']
Maximum input speed [min"]
Rated intermittent output torque [Nm]
Maximum acceleration output torque [Nm]
Maximum emergency output torque [Nm]
Noise level dB(A) at 3000 min™
Dynamic efficiency

Bearing life [h]

Rated output radial load [N] at 300min”

Output axial load [N] at 300min”

Torsional rigidity [Nm/arcmin]
Maximum backlash [arcmin]

Nom Vitesse nominale en entrée [min™"]

Max Vitesse maximum en entrée [min™"]
Couple nominal intermittent en sortie [Nm]
Couple maximum d’accélération en sortie [Nm]
Couple maximum de sécurité en sortie [Nm]
Niveau de bruit dB(A) a 3000 min”!
Rendement dynamique

Durée de vie des roulements [h]

Charge radiale nominale en sortie [N] a 300min’'
Charge axiale en sortie [N] a 300min™
Rigidité de torsion [Nm/ arcmin]

Jeu angulaire maximum [arcmin]

Momento de inercia [kg-cmz]

1.10 Tamanos

Moment of inertia [kg-cmz]

1.10 Dimensions

J Moment d’inertie [kg-cmz]

1.10 Dimensions

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

B2

Brida de salida

B2

Brida de salida

Output fl. y Output fl
Bride de sorlie Bride de soriie
20 6
B1|_B M5x10 B1 B ‘ 5.5
T w
(2]
)
2 3 2! |
T
o =
¢e]
J N
18
Etapas/Steps/Etages 1 2 3
AE=
C 83.2 | 100.9 | 118.6 6-6.35-7-8-9-9.52
11-12-12.7-14
Eje de salida - Output shaft - Arbre de sortie
AU j6 A1 A2 B B1 B2 a

AU12 12 135 4 15 3 21 M4x10
AU14 14 16 5 25 2 28 M5x13
AU16 16 18 5 25 2 28 M5x13




REPO75

Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada Lmax
Input flange
o) Bride en entrée H

E H7

Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange / Brides en entrée AE
6 6.35 7 8 9 9.52 11 12 12.7 14

Fla v ! (HR7) 0| S s1 D mléx H mléx H mlax H mléx H mléx H mléx H mléx H mléx H mléx H mléx H
PO1* 60| = = [43.82| 22 45/10]| 3 22 34 |135|34|35|34|35/25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P02* =| 60 |80/66.67| 38.1 |55/10| 3 32 34 /35|34 |35|34|35/25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P03* =60 |80| 63 40 |5.5/10/3.5 32 34 |135|34|35|34|35/25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P04 =70 90| 75 60 |6.5/10.53.5 32 345 4 (345 4 |345) 4 255/ 6 |25.5 6 |34.5| 6 |255| 6 |34.5 6 |34.5 6 |345 6
P05 105 = = 85 70 [6.5/10.53.5 32 345 4 (345 4 |345) 4 255 6 |25.5 6 |34.5| 6 |255| 6 |34.5| 6 |345 6 |345
P06 = | 80 [110/98.42|73.02| 6 | 11]3.5 35 35(45|35 45|35 45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35[65|35|65|35|65
P07 = | 95 |120] 100 80 |6.5/11.5 4 32 355 5 (355 5 |355| 5 |26.5| 7 |26.5 7 |35,5| 7 |26.5| 7 |355| 7 |35,5| 7 |355
P08 = | 98 |130] 115 95 9 115 4 32 355 5 (355 5 |355| 5 |26.5| 7 |26.5 7 (35,5 7 |26.5| 7 |355| 7 |35,5| 7 |355
P09 = [ 116|160/ 130 | 110 | 9 |12 |45 32 36 |55|36 55|36 (5527|7527 |75|/36|75|27 7536|7536 |75|36/|75
P10* 60| = = 39 26 |45/10] 3 26 34 /35|34 35|34 |35|25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P11* 60| = = 42 32 [45/10] 3 32 34 |135|34|35|34|35|25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P12* 65| = = 46 32 |4.5/10|3.5 32 34 /35|34 |35|34|35/25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P13* 80| = = 65 50 |5.5/10/3.5 32 34 |135|34|35|34|35|25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P14* 60| = = 39 20 |4.5/10)2.5 20 34 |135|34|35|34|35/25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P15 = | 75 |100] 90 60 |5.8/12 3.5 32 36 |55|36 5536|5527 75|27 |75|36|75|27 7536|7536 |75|36|75
P16* 60| = = 45 30 [35/14 |7 30 3875|388 7538|7529 /95|29 /95|38|95|29 95|38 |95|38|95|38|95
P17 =|60 82| 70 50 |4.5116.5 8 32 40.5| 10 |40.5| 10 |40.5| 10 |31.5| 12 |31.5| 12 |40.5| 12 |31.5| 12 |40.5| 12 |40.5| 12 |40.5| 12
P18 =[] 60 |80 60 50 |M4[10.53.5 32 345 4 |34.5| 4 345 4 |255| 6 |25,5| 6 |34.5| 6 [25.5| 6 |34.5| 6 |34.5 6 |34.5 6
P19* 60| = = 36 25 [45/10] 3 25 34 |135|34 /35|34 |35|25|55|25|/55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P20 =160 82| 70 50 |5.5/10.53.5 32 |34.5] 4 (345 4 |345| 4 |255| 6 [255| 6 |34.5| 6 [25.5| 6 [34.5| 6 |34.5| 6 345 6
P21* 60| = = 46 30 [45/10] 3 30 34 (35|34 35|34 |35|25|55|25|55|34|55|25|55|34|55|34|55|34|55
P22 =] 60 |80|70.71| 36 [(45/10]| 2 32 34 (35|34 35|34|35|25|55|25|55|34|55|25|55|34|55|34|55|34|55
P23 = |62 85| 70 50 |5.5[15.53.5 32 39.5| 9 |39.5| 9 |39.5| 9 |30.5| 11 |30.5| 11 |39.5| 11 |30.5| 11 |39.5| 11 |39.5| 11 |39.5| 11
P24 = | 75 |100] 90 70 |5.8/12|3.5 32 36 |55|36 55|36 (5527|7527 |75|36|75|27 7536|7536 |75|36/|75
P25 =70 |95| 85 55 |5.8/12 3.5 32 36 |55|36 5536|5527 75|27 |75|36|75|27 7536|7536 |75|36|75
P26* = | 60 | 80| 65.5 34 |55/10|3.5 33 34 |135|34|35|34|35/25|55|25|55|34|55|25|55|34 /55|34 |55|34|55
P27 = | 80 [110] 95 50 [6.5/12|3.5 32 36 /55|36 5536|5527 75|27 |75|36|75|27 75|36 |75|/36|75|36 |75
P28 = | 60 |80/66.67| 381 [M4| 9 |2.5 32 3325|133 |125|33|25|24 45|24 |/45|33|45|24 /45|33 45|33 |45|33 |45
P29 60| = = 45 30 [M3|11]| 4 32 35|/45|35 /4535|4526 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|65
P30 =170 |95| 85 60 |5.8/123.5 32 36 |55|36 55|36 55|27 75|27 |75|36|75|27|75|36|75|36|75|36|75
P31 =162 85| 70 50 |[M4|11 3.5 32 35(45|35 45|35 45|26 |65|26|65|35|65|26|65|35[65|35|65|35|6.5
P32 =] 60 |80| 65 40 |M5/10 |35 32 34 (35|34 |35|34|35|25|55|25|55|34|55|25|55|34|55|34|55|34|55
P33 = | 85 |115] 99 60 |5.5/113.5 32 35[45|35 45|35 45|26 |65|26|65|35|65|26|65|35[65|35|65|35]|6.5
P34 = | 65 |87|73.54| 40 |M4|103.5 32 34 (35|34 35|34|35|25|55|25|55|34|55|25|55|34|55|34|55|34|55
P35 =| 60 |80|70.71]| 36 |[M4|14| 2 32 38 |75|38|75|38|75/29/95|/29/95|38|95|29|95|38|95|38|95|38/|95
P36 = | 85 |115/98.42|73.02| 6 |15|3.5 35 39 185|39 85|39 |85/ 30 |10.5 30 |10.5| 39 |10.5| 30 |10.5| 39 |10.5| 39 |10.5| 39 |10.5
* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la
desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2
esquema de montaje 2 en la pag. 25). on page 25). page 25).
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1.9 Datos Técnicos 1.9 Données techniques

1.9 Technical data

Etapas
Steps 1 2 3
Etages
i 3] 4] 5] 6 | 9 12]16 20| 24 [ 30 ] 36 | 27 | 36 | 48 [ 64 | 80 | 100 | 120 | 144 | 180 | 216
N1 nom 4000 4500 5000
N{ max 6000
T2y 90 | 110 | 90 75 | 100 | 115 | 115 | 115 | 115 | 85 75 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 95 80
T2, 145 | 170 | 130 | 120 | 160 | 180 | 180 | 180 | 180 | 140 | 130 | 160 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 150 | 130
T2g 290 | 340 | 260 | 240 | 320 | 360 | 360 | 360 | 360 | 280 | 260 | 320 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 380 | 300 | 260
J Ver pag. 9 / See on page 9/ Voir p. 9
LpA <70
R4 0.96 0.93 0.91
Ly 20000
Fro 2100
Fao 1050
R¢ 11
@ v 4 6’ 8
Kg 2.7 3.5 4.3
i Relacion de reduccién nominal Nominal ratio Rapport de réduction nominale

Velocidad nominal de salida [min™']
Velocidad maxima de salida [min"]

Par nominal (intermitente) en salida [Nm]
Par méaximo de aceleracion en salida [Nm]
Par maximo de urgencia en salida [Nm]
Nivel de rumor dB(A) a 3000 min”!
Rendimiento dinamico

Vida de los cojinetes [h]

Carga radial nominal de salida [N] a 300min
Carga axial de salida [N] a 300min™
Rigidez torsional [Nm/ arcmin]

Juego angular maximo [arcmin]

Momento de inercia [kg-cmz]

1

1.10 Tamanos

Nominal input speed [min™']

Maximum input speed [min"]

Rated intermittent output torque [Nm]
Maximum acceleration output torque [Nm]
Maximum emergency output torque [Nm]
Noise level dB(A) at 3000 min™

Dynamic efficiency

Bearing life [h]

Rated output radial load [N] at 300min™
Output axial load [N] at 300min”
Torsional rigidity [Nm/arcmin]
Maximum backlash [arcmin]

Moment of inertia [kg-cmz]

1.10 Dimensions

Nom Vitesse nominale en entrée [min™"]

max Vitesse maximum en entrée [min"]
Couple nominal intermittent en sortie [Nm]
Couple maximum d’accélération en sortie [Nm]
Couple maximum de sécurité en sortie [Nm]
Niveau de bruit dB(A) a 3000 min”!
Rendement dynamique

Durée de vie des roulements [h]

Charge radiale nominale en sortie [N] a 300min’'
Charge axiale en sortie [N] a 300min™
Rigidité de torsion [Nm/ arcmin]

Jeu angulaire maximum [arcmin]

J Moment d’inertie [kg-cmz]

1.10 Dimensions

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

Brida de salida

Brida de salida

B2 Output flange B2 Output flange
Bride de sortie 20 8 Bride de sortie
B1 B M6x12 B1 B 7
T T w
)
/ R \\\ % <
2] @r)] <2 I
\ \\\U/ / 'g
N4 '
i o =
©
50 g6 ij Q
65 18
80
Etapas/Steps/Etages 1 2 3
AE=
C 102 127 | 152.5 9-9.52-11-12.7
14-15.87-16-19
Eje de salida - Output shaft - Arbre de sortie
AU j6 A1 A2 B B1 B2 a
AU19 19 21.5 6 30 3 36 M6x16
AU22 22 24.5 6 30 3 36 M6x16
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada Lmax
Input flange
o) Bride en entrée H

E H7

Eje de entrada - Input shaft - Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange / Bride en entrée AE
9 9.525 11 12 12.7 14 15.87 16 19

F Q v | (I-|;“7) o s st D mLax R mléx IR mléx R mléx i mléx R mléx b mléx I mgx b mléx I
PO1* 80 = = |66.67| 381 |565|12| 3 38.1 4113541 | 6 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P02 = |106.5/140/125.72/55.52| 7 | 11| 3 45 40 |25)/40| 5 | 25| 5 |40 | 5 |40 | 5 (40| 5 |40 | 5 |40 | 5 |40 | 5
P03* = |80 |9 | 75 60 |55]12 (3.5 45 41 135/41 | 6 |26 | 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P04* 105 = = 85 70 |6.5]12 (3.5 45 41 135/41 | 6 |26 | 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P05 = |182.5|/110/98.425/73.02|6.5| 12 | 3 45 41 135|416 |26 | 6 |41 | 6 |41 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P06 = | 90 [120| 100 80 |65]13]| 4 45 42 |45\ 42 | 7 |27 | 7 |42 | 7 |42 | 7 (42| 7 |42 |7 (42| 7 |42 |7
P07 = | 100 |135] 115 95 |8.5|13 |45 45 42 |45\ 42 | 7 |27 | 7T |42 | 7 |42 |7 (42| 7 |42 | 7 (42| 7 |42 |7
P08 = 1116 |160| 130 | 110 | 9 | 13 |4.5 45 42 |45\ 42 | 7 |27 | 7T |42 | 7 |42 | 7 (42| 7 |42 |7 (42| 7 |42 |7
P09* 80 = = 39 26 (4512 | 4 26 41135/41 | 6 |26 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P10* 80 = = 65 50 |5.5]12 |35 45 41 135|416 | 26| 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P11 = 150 |182| 166 | 115 | 9 | 32 |11 | 50x14 | 61 |235| 61 | 26 | 46 | 26 | 61 | 26 | 61 | 26 | 61 | 26 | 61 | 26 | 61 | 26 | 61 | 26
P12* = | 80 |105| 90 70 |6.5]12 |35 32 4113541 | 6 |26 | 6 |41 | 6 |41 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P14* |105| = = 90 70 6 19| 9 32 48 |10.5/ 48 | 13 | 33 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13
P15 * 80 = = 70 50 |45]17| 8 45 46 85|46 | 11 | 31 |11 |46 | 11 | 46 | 11 | 46 | 11 | 46 | 11 | 46 | 11 | 46 | 11
P16 = 1142 |190| 165 | 130 | 11| 13 |4.5 45 42 |45\ 42 | 7 |27 | 7T |42 | 7 |42 | 7 (42| 7 |42 |7 (42| 7 |42 |7
P17* 80 = = 63 40 |55|12 3.5 40 41 135|416 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P18 = | 130 |170| 145 | 110 |M8| 31| 7 32 60 [22.5/ 60 | 25 | 45 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25
P19* = | 80 |105| 90 60 |6.5]12|3.5 32 4113541 | 6 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P20* = | 80 |[105] 85 55 |55]12 |35 36 4113541 | 6 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P21 = | 80 |110| 95 50 |M6| 12 |3.5 45 41135/41 | 6 |26 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P22 80 = = 70 50 [M4]12 | 4 45 41135/41 | 6 |26 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P23 = |80 |9 | 75 60 |[M5]12 |3.5 45 41 135|416 |26 | 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P24 80 = = 46 30 M4 |12 | 4 30 41135/41 | 6 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P26 80 = = 65 40 |M5|12 3.5 40 41135141 | 6 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 |41 | 6 |41 | 6 |41 | 6 | 41|35
P27 = | 80 |110/82.02| 36.8 |M6| 14 |10 | 36.8 |43 |55|43| 8 |28 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 |55
P28 = | 90 |120| 100 80 |6.5]/28]| 4 45 57 |19.5| 67 | 22 | 42 | 22 | 57 | 22 | 57 | 22 | 57 | 22 | 57 | 22 | 57 | 22 | 57 | 22
P29* 80 = = |66.67| 50 |55|12| 3 45 41135/41 | 6 |26 6 |41 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P30 = | 115|155| 130 80 9 13| 4 45 42 |45\ 42 | 7 |27 | 7T |42 | 7 |42 | 7 (42| 7 |42 |7 (427 |42 |7
P31* = | 80 |105| 56 44 |M6| 14 | 10 36.8 43 |55/43 | 8 |28 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8
P32 = | 80 |105| 90 70 |M6| 12 |3.5 32 41 135|416 |26 | 6 |41 | 6 |41 | 6 (41| 6 |41 | 6 |41 |6 |41 | 6
P33 = | 130 |165| 145 | 110 | 9 | 13 |45 45 42 |45\ 42 | 7 |27 | 7T |42 | 7 |42 | 7 (42| 7 |42 | 7 (42| 7 |42 |7
P34 = | 90 |120| 100 80 |[M6|19| 5 45 48 |[10.5/ 48 | 13 | 33 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13 | 48 | 13
* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la
desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2
esquema de montaje 2 en la pag. 25). on page 25). page 25).
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1.9 Datos Técnicos

1.9 Technical data

1.9 Données techniques

Etapas

Steps 1 2 3
Etages

i 3 | 4[5 ] 7 ] 9 1216 ] 2 | 28] 35 [ 49 | 36 | 48 | 64 | 80 [ 100 | 140 | 196 | 245 | 343
N1 nom 3000 3500 4000
N1 max 5000

T2y 220 | 230 | 200 | 160 | 250 | 260 | 260 | 260 | 260 | 230 | 180 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 280 | 250 | 200
T2, 350 | 370 | 320 | 300 | 400 | 420 | 420 | 420 | 420 | 370 | 350 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 400 | 370
T2g 700 | 750 | 650 | 600 | 800 | 850 | 850 | 850 | 850 | 750 | 700 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 900 | 800 | 750
J Ver pag. 10 / See on page 10/ Voir p. 10

LpA <70

Ry 0.96 0.93 0.91

Ly 20000

Fro 3700

Fa2 1850

R¢ 32

O mhax 4 6’ 8

Kg 7.2 9.3 11.4

i Relacion de reduccién nominal Nominal ratio Rapport de réduction nominale

N1 nom Velocidad nominal de salida [min™']

N1 max Velocidad méaxima de salida [min"]

T2y Par nominal (intermitente) en salida [Nm]
T2, Par maximo de aceleracion en salida [Nm]
T2g Par méaximo de urgencia en salida [Nm]
LpA Nivel de rumor dB(A) a 3000 min™'

Rd Rendimiento dinamico

Ln Vida de los cojinetes [h]

Fr2 Carga radial nominal de salida [N] a 300min”'
Fa2 Carga axial de salida [N] a 300min”’'

R¢ Rigidez torsional [Nm/ arcmin]

Olmax Juego angular maximo [arcmin]

Nominal input speed [min™']

Maximum input speed [min"]

Rated intermittent output torque [Nm]
Maximum acceleration output torque [Nm]
Maximum emergency output torque [Nm]
Noise level dB(A) at 3000 min™

Dynamic efficiency

Bearing life [h]

Rated output radial load [N] at 300min™
Output axial load [N] at 300min”
Torsional rigidity [Nm/arcmin]
Maximum backlash [arcmin]

Moment of inertia [kg-cmz]

Nom Vitesse nominale en entrée [min™"]

max Vitesse maximum en entrée [min"]
Couple nominal intermittent en sortie [Nm]
Couple maximum d’accélération en sortie [Nm]
Couple maximum de sécurité en sortie [Nm]
Niveau de bruit dB(A) a 3000 min”!
Rendement dynamique

Durée de vie des roulements [h]

Charge radiale nominale en sortie [N] a 300min’'
Charge axiale en sortie [N] a 300min™
Rigidité de torsion [Nm/ arcmin]

Jeu d’angle maximum [arcmin]

J Moment d’inertie [kg-cmz]

Momento de inercia [kg-cmz]

1.10 Tamanos

1.10 Dimensions

1.10 Dimensions

Tamaios generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

B2

Brida de salida

Brida de salida

B2 ‘ Output fi
Output flange utput flange
Bridfe7 de sogie 30, 10 Bride de sortie
B1|_B M8x16 B1 B ‘ 9
TN == w
o
/ R \\\ % <
2 Dx)) <= I
22 B
——2 ' il
; 0 -
70 g6 a ‘;
85 28
115
Etapas/Steps/Etages 1 2 3
c 126 | 158.4 | 191 AE= 12.7-14-15.87-16-19
145 177 210 AE= 22-24-28
Brida de salida - Output shaft - Arbre de sortie
AU j6 A1 A2 B B1 B2 a
AU25 25 28 8 40 5 50 M8x20
AU32 32 35 10 50 4 58 M10x25
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada Lmax
Input flange
o) Bride en entrée H

E H7

Eje de entrada - Input shaft - Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange / Brides en entrée AE
12.7 14 15.87 16 19 22 24 25 28

Fla|v ! (57) 0|S 81 D mléx i mLax it mléx A mléx it mLax it mléx bt mléx bt mLax bl mléx bt
PO1* | = |115|140(125.72/55.52|6.5| 13 | 3 | 5552 |43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 |6 62| 6 62| 6 |62 | 6 | 62| 6
P02* |115| = = 75 60 [55|13 |35 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P03* |115| = = 85 70 65|13 |35 60 43 | 6 |35 | 6 | 43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P04* |115| = = 198.42|73.02/65| 13| 3 60 43 |1 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 | 62| 6 | 62| 6 |62 | 6
P0O5* |120| = = | 100 80 [65|(13 | 4 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P06* = [115[140| 115 95 9 |13 |45 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P07 = |115|160| 130 | 110 [8.5| 13 |4.5| 60 43 | 6 | 35| 6 |43 | 6 |43 | 6 | 43| 6 |62| 6 |62 6 (62| 6 |62 6
P08 = |142/190| 165 | 130 | 11| 13 | 4.5 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P09 = 1192|250| 215 | 180 | 13| 14 |45| 60 4 | 7 | 36| 7 |44 | 7 |44 |7 | 44| 7 |63 |7 | 63| 7 [63|7 637
P10* |115] = = 65 50 [6.5|13 |35 50 43 |1 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P11 = |130(170| 145 | 110 M8| 31| 7 60 61 |24 |53 |24 61|24 |61 |24 61|24 80|24 |80|24 80|24 |80 24
P12 = |130(170| 145 | 110 M8| 17| 7 60 47 |10 | 39 | 10 | 47 | 10 | 47 | 10 | 47 | 10 | 66 | 10 | 66 | 10 | 66 | 10 | 66 | 10
P13 = |115|160| 130 | 110 [M8| 13 |4.5| 60 43 | 6 | 35| 6 |43 | 6 |43 | 6 | 43| 6 |62| 6 |62 6 (62| 6 |62 6
P14* |115| = = 70 50 [6.5|13 |35 50 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P15 [115| = = 90 70 |[M5| 11|35 60 411 4 |33 4 |41 4 |41 4 41| 4 60| 4 60| 4 60| 4 |60 4
P17* |115] = = 90 70 16.5|13 |35 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P18 = 1115]155| 130 95 85|13 |45 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P19* |115| = = 95 50 [6.5|13 |35 50 43 | 6 |35 | 6 | 43| 6 |43 | 6 |43 | 6 (62| 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P20 |[115| = = 99 60 [M6| 13| 4 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 (62| 6 | 62| 6 (62| 6 |62 | 6
P21* |130| = = 106 | 82.5 |12.526.5| 15 60 56.519.5|48.5/17.5/56.5|19.5|56.5/19.5/56.5|19.5|75.5/19.5/75.5|19.5|75.5/19.5|75.5/19.5
* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la
desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2
esquema de montaje 2 en la pag. 25). on page 25). page 25).
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1.9 Datos técnicos

1.9 Technical data

1.9 Données techniques

Etapas

Steps 1 2 3
Etages

i 3 | 4] 5] 7] 91216 ] 2] 28 [35] 49 | 36 | 48 | 64 | 80 [ 100 | 140 | 196 | 245 | 343
N1 nom 3000 3500 4000
N1 max 5000

T2y 430 | 470 | 410 | 340 | 500 | 560 | 560 | 560 | 560 | 470 | 370 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 500 | 450
T2, 700 | 750 | 650 | 600 | 800 | 900 | 900 | 900 | 900 | 750 | 700 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 950 | 800 | 750
T2g 1400 | 1500 | 1300 | 1200 | 1600 | 1800 | 1800 | 1800 | 1800 | 1500 | 1400 | 1900 | 1900 | 1900 | 1900 | 1900 | 1900 | 1900 | 1600 | 1500
J Ver pag. 10 / See on page 10/ Voir p. 10

LpA <70

Ry 0.96 0.93 0.91

Ly 20000

Fro 6600

Fa2 3300

R¢ 60

O mhax 4 6’ 8

Kg 13.0 17.0 21

i Relacion de reduccién nominal Nominal ratio Rapport de réduction nominale

Nominal input speed [min™']
Maximum input speed [min"]

N1 nom Velocidad nominal de salida [min™']

N1 max Velocidad méaxima de salida [min"]

T2y Par nominal (intermitente) en salida [Nm]
T2, Par maximo de aceleracion en salida [Nm]
T2g Par méaximo de urgencia en salida [Nm]
LpA Nivel de rumor dB(A) a 3000 min™'

Rd Rendimiento dinamico

Ln Vida de los cojinetes [h]

Fr2 Carga radial nominal de salida [N] a 300min”'
Fa2 Carga axial de salida [N] a 300min”’'

R¢ Rigidez torsional [Nm/ arcmin]

Olmax Juego angular maximo [arcmin]

Momento de inercia [kg-cmz]

1.10 Tamanos

Rated intermittent output torque [Nm]
Maximum acceleration output torque [Nm]
Maximum emergency output torque [Nm]
Noise level dB(A) at 3000 min™

Dynamic efficiency

Bearing life [h]

Rated output radial load [N] at 300min”
Output axial load [N] at 300min”
Torsional rigidity [Nm/arcmin]
Maximum backlash [arcmin]

Moment of inertia [kg-cmz]

1.10 Dimensions

Nom Vitesse nominale en entrée [min™"]

max Vitesse maximum en entrée [min"]
Couple nominal intermittent en sortie [Nm]
Couple maximum d’accélération en sortie [Nm]
Couple maximum de sécurité en sortie [Nm]
Niveau de bruit dB(A) a 3000 min”!
Rendement dynamique

Durée de vie des roulements [h]

Charge radiale nominale en sortie [N] a 300min’'
Charge axiale en sortie [N] a 300min™
Rigidité de torsion [Nm/ arcmin]

Jeu angulaire maximum [arcmin]

J Moment d’inertie [kg-cmz]

1.10 Dimensions

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

B2

Brida de salida

B2 Brida de salida

Output flange | Output flange
Bride de sortie 30, 22 Bride de sortie
B1|_B M12x24 B1| B ‘ 11
A T w
’/' *’\sz:* @\\ % <
2] (@) =2 L
\\T/ /' Q '
i J o =
95 g6 a -
115 27 h
140
Etapas/Steps/Etages 1 2 3
c 160 201 242 AE= 15.87-16-19-22-24
185 226 267 AE= 28-32-35-38
Eje de salida - Output shaft - Arbre de sortie
AU j6 A1 A2 B B1 B2 a
AU38 38 41 10 70 5 80 M10x25
AU40 40 43 12 70 5 80 M10x25
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada Lmax
Input flange
o) Bride en entrée H

E H7

Eje de entrada - Input shaft - Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange / Bride en entrée AE
15.87 16 19 22 24 28 32 35 38
Fla, v ! (57) o, s s1 D m%x it mléx it mléx it mléx R mLax ] mLax i mLax I mlz-ax I mléx i

P0O1*|140| = = [125.72/55.5216.5| 15| 4 55.52 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P02*/140| = = 100 80 |[65(15| 4 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P03*/140| = = 115 95 |85|15 |45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P04*| = [140/160| 130 | 110 |8.5| 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P05 | = |142|190| 165 | 130 | 11 | 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P06 | = |190(250| 215 | 180 | 13 | 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P07 | = [250(300| 265 | 230 | 13| 15|45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P08 | = |130|165| 145 | 110 |(M8| 18 | 7 70 60.8| 9.8 |60.8| 9.8 |45.8| 9.8 |60.8| 9.8 |60.8| 9.8 185.8|10.3|85.8|10.3|85.8|10.3|85.8|10.3
P09 | = |180(230| 200 |114.3|13.5| 22 | 11 70 64.8/13.8/64.8/13.8/49.8/13.8/64.8/13.8/64.8/13.8/89.8|14.3/89.8|14.3/89.8|14.3/89.8|14.3
P10 | = [115/150| 130 95 |[M8| 15|45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P11| = |180|230| 198 | 155 |13.5/ 22 | 7 |120x11|64.8/13.8|64.8|13.8(49.8/13.8|64.8|13.8|64.8|13.8|89.8|14.3/89.8|14.3(89.8|14.3(89.8|14.3
P12 | = |220|270| 235 | 200 |13.5/ 15| 5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P13 | = [190(250| 215 | 130 | 13 | 15|45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P14 | = |142|190| 165 | 110 | 11 | 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P15*/150| = = 20 70 |65]15 | 4 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3

* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la

desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2

esquema de montaje 2 en la pag. 25). on page 25). page 25).
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1.11 Instrucciones de instalacion

motor

@

1 - Aflojar el tornillo de cierre de

la abrazadera (DV)

2 - Extraer la lengleta (LM) del

eje motor

3 - Limpiar la superficie de con-
tacto de la brida motor y del

reductor

4 - Ensamblar el motor sobre el
reductor evitando que cho-

quen

5 - Ajustar los tornillos de en-
samblaje (FV) alternando
6 - Ajustar el tornillo (o tornillos)
de la abrazadera (DV) al par
(CS) indicada en tabla

1 - Unloose the fastening screw
(or screws) of the clamp (DV)
2 - Remove the key (LM) from

motor shaft

3 - Clean the contact surfaces
of motor flange/gearbox flange

4 - Avoid impacts while fitting

motor to gearbox

5 - Tighten the assembling scews

(FV) alternatively

6 - Tighten the clamp screw,or

screws (DV) according to

the torque (CS) reported in the

table

1.11 Instructions for
assembly of motor

1 - Desserrer la vis de serrage de la

borne (DV).

2 - Extraire la clavette (LM) de I'arbre

moteur.

3 - Nettoyer les surfaces de contact
des brides moteur et réducteur.

4 -Emboiter le moteur sur le réducteur
en évitant les chocs.

5 - Serrer les vis d’assemblage (FV)
de maniére alternée.

1.11 Instructions pour le montage
du moteur

6 - Serrer la ou les vis de la borne
(DV) au couple (CS) indiqué dans

le tableau.

12.7

14

15.87

16

12.7

CS [Nm 4.8 9.4 16.2
AE 15.87 16 19 22 24 28 32 35 38

DV M6 M6 M6

NV 1 2 3

CH 5 5 5
CS [Nm] 16.2 16.2 16.2

AE= Eje de entrada / Input shaft / Arbre en entrée
DV= Diametro tornillo / Screw diameter /| Diametre de la vis

e ——

NV= numero tornillo / Number of screw / Nombre de vis
CS= Par de cierre / Setting torque | Couple de serrage



1.11 Instrucciones de instalacion

motor

1.11 Instructions for
assembly of motor

1 - Aflojar el tornillo de cierre

(BV)

2 - Extraer la lengueta (LM) del

eje del motor.

3 - desmontar la brida del

reductor

4 - Limipiar la superficie de
contacto de la brida motor y

del reductor

5 - Fijar la brida sobre el motor

1 - Unloose the fastening screw
(or screws) of the clamp (DV)

2 - Remove the key (LM) from
motor shaft

3 - Remove the flange from the
gearbox

4 - Clean the contact surfaces
of motor flange/gearbox flange

5 - Fix the flange on the motor

6 - Avoid impacts while fitting

6 - Ensamblar el motor sobre el

reductor evitando que cho-

quen

7 - Ajustar los tornillos de en-
samblaje (FV) alternando

8 - Ajustar el tornillo (o torni-
llos) de la abrazadera (DV)

al par

motor to gearbox
7 - Tighten the assembling scews
(FV) alternatively
8 - Tighten the clamp screw,or
screws (DV) according to
the torque (CS) reported in the

[©Né)]

~

W N
1

Desserrer la vis de serrage

de la borne (DV).

Extraire la clavette (LM) de

I'arbre moteur.

Enlever la bride du réducteur.

Nettoyer les surfaces de con-
tact des brides moteur et

réducteur.

Fixer la bride sur le moteur.
Emboiter le moteur sur le
réducteur en évitant les

chocs

127

14

15.87

16

12.7

CS [Nm 4.8 9.4 16.2
AE  15.87 16 19 22 24 28 32 35 38

DV M6 M6 M6

NV 1 2 3

CH 5 5 5
CS [Nm] 16.2 16.2 16.2

AE= Eje de entrada / Input shaft / Arbre en entrée
DV= Diametro tornillo / Screw diameter /| Diametre de la vis

- Serrer les vis d’assemblage
(FV) de maniére alternée.

8 - Serrerlaoules vis de la
borne (DV) au couple (CS)
indiqué dans le tableau.

REP

1.11 Instructions pour le montage
du moteur

NV= numero tornillo / Number of screw / Nombre de vis
CS= Par de cierre / Setting torque | Couple de serrage
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EP

2.1 Caracteristicas

La serie de reductores planetarios EP
es el resultado de una excelente com-
binacion de bajo precio con la garantia
de precision de las caracteristicas de
funcionamiento. Nuestros reductores
fueron realizados para que operen
preponderantemente en las siguientes
aplicaciones:

* Maquinas - herramientas

® Maquinas para la transformacion de la
madera

* Lineas transferizadas

® Maquinas de impresion

* Maquinas automaticas para embalar y
confeccionar

* Automatizacion

* Maquinas Manipuladoras

* Maquinas serigraficas

* Guias lineares

La serie de los reductores estan disponi-
bles en 5 tamafos (55, 75, 90, 120 y 155),
con 1y 2 niveles de reduccion, cada una
con dos tipologias de ejes de salida (tipo A
y tipo T) con brida de salida modelo A, Ty
Q.

Cuerpo: construidos en acero, asegu-
ran robusticidad con buena fiabilidad
en el tiempo.

Bridas: Las bridas en entrada y en sa-
lida estan construidas en aluminio; dis-
ponibles en multiplicidades de
variantes constructivas

Ejes: estan construidos en
aleado bonificado.

acero

Engranajes: en acero aleado con
cementacion y templado, con dentado
rectificado.

Cojinetes: de calidad superior, estu-
diados para asegurar larga durabilidad
y un funcionamiento silencioso.

feaméc

2.1 Characteristics

The planetary gearbox EP series is the
result of the outstanding ratio competi-
tive price / precision guaranteed with
regard to operating features.

Our gearboxes are manufactured for
prevailing utilization in the following ap-
plications:

® Machine tools

* Machines for woodworking

® Transfer machines

® Printing machines

* Automatic machines for packaging
* Automation

® Mechanical hands

* Silk-screen process machines

*® Linear guides

The EP series is available in 5 sizes
(55, 75, 90, 120 and 155), with 1 or 2
reduction stages, with two types of out-
put shaft (A and T) and three types of
output flange (A, T and Q).

Housing: made of special nitrided
steel to assure strength, high reliability
and long life.

Flanges: input and output flanges
made of aluminium and available in
several versions.

Shafts: made of hardened and
tempered alloy steel.

Gears: made of casehardened and
tempered alloy steel, with ground
toothing.

Bearings: high quality and suitably
sized to assure long life and noiseless
working.

2.1 Caractéristiques

La série de réducteurs épicycloidaux
EP estle résultat d’'un excellent rapport
entre précision de fonctionnement
garantie et de prix. Nos réducteurs ont
été réalisés pour étre principalement
utilisés sur les applications suivantes:

* Machines-outils

* Machines pour le travail du bois
* Lignes de transfert

® Machines pour I'impression

®* Machines automatiques pour le
conditionnement et 'emballage

* Automatisation

* Manipulateurs

* Machines pour la sérigraphie
® Guides linéaires

La gamme des réducteurs est disponible
en 5 tailles (55, 75, 90, 120 e 155), a 1 et 2
étages de réduction possédant chacun
deux types d’arbres de sortie (type A et type
T...) et des brides de sortie de type A, T et
Q.

Carter : construit en acier, il garantit
résistance et haute fiabilité au cours du
temps.

Brides : les brides en entrée et en sor-
tie sont construites en aluminium et
elles sont disponibles dans de
nombreux modeéles.

Arbres : ils sont en alliage d’acier
trempé et revenu.

Engrenages ils sont en alliage
d’acier cémenté et trempé ; leur den-
ture est rectifiée.

Roulements : de grande qualité, la di-
mension de leur taille garantie une
longue durée de vie et un
fonctionnement silencieux.



2.2 Nomenclatura

2.2 Designation

EP

2.2 Désignation

w —
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EP 55 2 C 100 A A AE.. P..
55 1 C 3-100 A A
Ver tabla Ver tabla
75 2 T T See tables See tables
90 Q Voir tableaux Voir tableaux
120
155

2.3 Seleccion

En la seleccién de los reductores planeta-
rios EP se debe realizar considerando el
tipo de servicio, intermitente o continuo.
Verificando las siguientes relaciones.

1) Servicio intermitente:
Tni*Rp+fc < Ty

2) Servicio continuo:

T, i*Rp+fc/0.65< T,
Donde:
Tm = par nominal del motor (Nm)
i =relacion de transmision del reductor
Rp = rendimento dinamico
fc = factor de ciclo (ver tabla)

2.3 Selection

The selection of planetary gearboxes EP
series has to be made after the checking of
service factor. For intermittent or continu-
ous duty it is necessary to apply the follow-
ing formulas:
1) Intermittent duty:

T, i*Ry-fc<T,

2) Continuos duty:

T, i-Rp+-fcl0.65< T,
where:
Tm = nominal torque of motor (Nm)
i = transmission ratio of gearbox
Rp = dynamic efficiency
fc = cycle factor (see table)

2.3 Sélection

Il faut choisir les réducteurs épicycloidaux
EP sur la base du service : intermittent ou
continu, ou les calculs suivants se vérifient

1) Pour un fonctionnement intermittent:
T.*i-Rp*fc <Tyy

2) Pour un fonctionnement continu:
T+ i*Rp+fc/0.65< T,

ou:

Tm= couple nominal du moteur (Nm)

| = rapport de transmission du réducteur

Rp = Rendement dynamique

fc = facteur de cycle (voir tableau)

Ciclos/hora - cycle/h -

Cycles/heure <1000 1000/2000

2000/3000

fc

1 1.211.5

1.5/2

En las aplicaciones donde sea necesario
ciclos de funcionamiento a frecuentes ace-
leraciones, verificar que el par maximo de
aceleracion sea igual o menor al valor Ty,
indicado en la tabla.

2.4 Juego Angular (o n.y)

Juego maximo [arcmin] calculado sobre el
eje de salida, con el eje de entrada blo-
queado, con un par igual al 2% del par
nominal.

For application with operation cycles
based on frequent accelerations it is nec-
essary to verify that max acceleration
torque is equal or inferior to the T,, value
shown in the tables.

2.4 Backlash (o ;)

Max. backlash measured on output shaft
by torque equals to 2% of the nominal
torque value with input shaft blocked.

Dans les applications ou sont prévues des
cycles de fonctionnement caractérisés par
de fréquentes accélérations, il est néces-
saire de vérifier que le couple maximum
d’accélération soit égal ou inférieur a la va-
leur de T,, indiquée dans le tableau.

2.4 Jeu angulaire (o may)

Jeu maximum [arcmin] mesuré sur l'arbre
de sortie avec I'arbre en entrée bloqué et un
couple équivalent a 2% du couple nominal.



EP

2.5 Cargas radiales y axiales
sobre el eje lento

En la tabla se encuentran los valores de
las cargas axiales y radiales (expresados
en N) permitidas en distintas velocidades y
para una vida de los cojinetes de 20.000
horas. La carga radial F, se considera
aplicado a la mitad del eje lento (salida).
Para distancias distintas a “y”, es posible
calcular la nueva carga maxima admisible
FR2Y con la formulay los coeficientes que
se hallan en la tabla.

Fr2

— I FR2V =

P Fr.

Froxa
b+Y

2.6 Lubricacion

Los reductores EP disponen de una lubri-
cacion a vida por lo que no necesitan man-
tenimiento. Especifique ordenadamente
en fases la posicién de montaje

2.5 Radial and axial load on
output shaft

The table of performances shows admissi-
ble axial and radial load values expressed
in N for different speeds and for a bearing
life of 20.000 hours.Radial load Fg, calcu-
lations have been based on loads applied
to the center line of the output shaft exten-
sion. For different y distance it is possible
to calculate the new maximum admissible
load by using formula and coefficient
shown in the table.

2.5 Charges radiales et axiales sur
arbre lent

Dans le tableau des rendements sont indi-
quées les valeurs, exprimées en N, des
charges radiales et axiales admissibles
pour les différentes vitesses et pour une
durée de vie des roulements de 2 000 heu-
res. La charge radiale F,, se considére ap-
pliguée a une distance de la feuillure de
I'arbre lent égale a la moitié de la longueur
de l'arbre lent. Lorsque les distances y
sont différentes, il est possible de calculer
la nouvelle charge maximale admissible
FR2Y grace au calcul et aux coefficients
indiqués dans le tableau.

EP 55 EP 75 EP 90 EP 120 EP 155
a 27 46 56 7 95
b 18 32 39 52 64

2.6 Lubrication

EP gearboxes are supplied filled with
long-life lubricant and do not require any
maintenance. When ordering it is impor-
tant to specify the exact mounting posi-
tion.

2.6 Lubrification

Les réducteurs EP sont livrés avec un
lubrifiant synthétique long life, ce qui en
évite la maintenance. Lors de toute
commande, il est recommandé de préciser
la position de montage désirée.
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Simbologia y unidad de medida

i Relacién de reduccion nominal

Symbols and unit of measure

Nominal ratio
Nominal input speed [min™]
Maximum input speed [min’']

Symboles et unités de mesure

Rapport de réduction nominale
nom Vitesse nominale en entrée [min™"]
max Vitesse maximum en entrée [min™]

N1 nom Velocidad nominal de entrada [min™"]

N4 max Velocidad maxima de entrada [min-']

T2y Par nominal (intermittente) en salida [Nm]
T2, Par maximo de aceleracion en salida [Nm]
T2g Par maximo de urgencia en salida [Nm]
LpA Nivel de rumor dB(A) a 3000 min"

Rd Rendimiento dinamico

Ln Vida de los cojinetes [h]

Fr2 Carga radial nominal de salida [N] a 100 min™
Fa2 Carga axial de salida [N] a 100 min"

Rt Rigidez torsional [Nm/ arcmin]

Omax Juego angular estandar [arcmin]

Jmin Momento de inercia minimo [kg-cm?]
Jmax Momento de inercia maximo [kg-cm?]

Intermittent output torque [Nm]

Maximum acceleration output torque [Nm]
Maximum emergency output torque [Nm]
Noise level dB(A) at 3000 min™

Dynamic efficiency

Bearing life [h]

Output radial load [N] at 100 min’
Output axial load [N] at 100 min™
Torsional rigidity [Nm/arcmin]

Standard backlash [arcmin]
Min. moment of inertia [kg-cm
Max. moment of inertia [kg-cm?]

%]

Couple nominal intermittent en sortie [Nm]
Couple maximum d’accélération en sortie [Nm]
Couple maximum de sécurité en sortie [Nm]
Niveau de bruit dB(A) & 3000 min
Rendement dynamique

Durée de vie des roulements [h]

Charge radiale nominale en sortie [N] & 100 min™'
Charge axiale en sortie [N] & 100 min™!
Rigidité de torsion [Nm/arcmin]

Jeu angulaire standard [arcmin]

Moment d’inertie minimum [kg-cm?]

Moment d’inertie maximum [kg-cm?]
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2.7 Momento de inercia J 2.7 Moment of inertia J 2.7 Moment d’inertie J
[kg-cm?] [kg-cm?] [kg.cm2]
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
Iéstta(?ess i 6 6.35 7 8 9 9.525 11
3 0.07 0.07 0.07 0.09 0.09 0.09 0.09
4 0.06 0.06 0.06 0.08 0.08 0.08 0.08
1 5 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08
7 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.07
10 0.05 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07 0.07
9 0.07 0.07 0.07 0.09 0.09 0.09 0.09
12 0.07 0.07 0.07 0.09 0.09 0.09 0.09
15 0.07 0.07 0.07 0.09 0.09 0.09 0.09
16 0.06 0.06 0.06 0.08 0.08 0.08 0.08
20 0.06 0.06 0.06 0.08 0.08 0.07 0.08
) 25 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08
- 28 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.07
35 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.07
40 0.05 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07 0.07
50 0.05 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07 0.07
70 0.05 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07 0.07
100 0.05 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07 0.07
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
étarz;ss i 6 6.35 7 8 9 9.525 11 12 12.7 14
3 0.17 0.17 0.17 0.18 0.18 0.18 0.20 0.20 0.20 0.22
4 0.12 0.12 0.12 0.13 0.13 0.13 0.14 0.15 0.14 0.16
1 5 0.1 0.1 0.11 0.12 0.12 0.12 0.13 0.14 0.13 0.15
7 0.09 0.09 0.09 0.11 0.11 0.11 0.12 0.12 0.12 0.14
10 0.09 0.09 0.09 0.10 0.10 0.10 0.11 0.12 0.11 0.13
9 0.16 0.16 0.16 0.17 0.17 0.17 0.19 0.19 0.19 0.21
12 0.16 0.16 0.16 0.17 0.17 0.17 0.18 0.18 0.18 0.20
15 0.15 0.15 0.15 0.17 0.17 0.17 0.18 0.18 0.18 0.20
16 0.12 0.12 0.12 0.13 0.13 0.13 0.14 0.15 0.14 0.16
20 0.12 0.12 0.12 0.13 0.13 0.13 0.14 0.14 0.14 0.16
2 25 0.10 0.10 0.10 0.12 0.12 0.12 0.13 0.13 0.13 0.15
- 28 0.09 0.09 0.09 0.11 0.11 0.11 0.12 0.12 0.12 0.14
35 0.09 0.09 0.09 0.11 0.11 0.11 0.12 0.12 0.12 0.14
40 0.09 0.09 0.09 0.10 0.10 0.10 0.11 0.12 0.1 0.13
50 0.09 0.09 0.09 0.10 0.10 0.10 0.11 0.12 0.1 0.13
70 0.09 0.09 0.09 0.10 0.10 0.10 0.11 0.12 0.11 0.13
100 0.09 0.09 0.09 0.10 0.10 0.10 0.11 0.12 0.11 0.13

Los valores de los momentos de inercia The moment of inertia values refer to the Les valeurs des moments d’inertie reportées
referidos apuntan al eje de entrada. input shaft. se référent a I’arbre en entrée.
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2.7 Momento de inercia J 2.7 Moment of inertia J 2.7 Moment d’inertie J

[kg-cm’] [kg-cm’] [kg-cm’]
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
E’o;taegpesS i 9 9.525 11 12 12.7 14 15.87 16 19
3 0.53 0.53 0.54 0.54 0.54 0.56 0.76 0.76 0.73
4 0.35 0.35 0.36 0.36 0.36 0.38 0.58 0.58 0.55
1 5 0.29 0.29 0.30 0.30 0.30 0.32 0.52 0.52 0.49
7 0.24 0.24 0.25 0.25 0.25 0.27 0.47 0.47 0.44
10 0.21 0.21 0.22 0.23 0.23 0.25 0.44 0.44 0.41
9 0.53 0.53 0.54 0.55 0.55 0.56 0.76 0.76 0.73
12 0.51 0.51 0.52 0.53 0.53 0.55 0.74 0.74 0.71
15 0.51 0.51 0.52 0.52 0.52 0.54 0.74 0.74 0.70
16 0.34 0.34 0.35 0.35 0.35 0.37 0.57 0.57 0.54
20 0.34 0.34 0.35 0.35 0.35 0.37 0.57 0.57 0.53
) 25 0.28 0.28 0.29 0.29 0.29 0.31 0.51 0.51 0.48
- 28 0.24 0.23 0.24 0.25 0.25 0.27 0.46 0.46 0.43
35 0.23 0.23 0.24 0.25 0.25 0.27 0.46 0.46 0.43
40 0.21 0.21 0.22 0.23 0.23 0.24 0.44 0.44 0.41
50 0.21 0.21 0.22 0.23 0.22 0.24 0.44 0.44 0.41
70 0.21 0.21 0.22 0.23 0.22 0.24 0.44 0.44 0.41
100 0.21 0.21 0.22 0.23 0.22 0.24 0.44 0.44 0.41
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
éta%;;ss i 12.7 14 15.87 16 19 22 24 28
3 2.02 2.08 2.25 2.25 2.22 4.36 4.32 417
4 1.13 1.19 1.36 1.36 1.33 3.47 3.43 3.28
1 5 0.86 0.91 1.08 1.08 1.05 3.19 3.15 3.01
7 0.62 0.68 0.85 0.85 0.82 2.96 2.92 2.77
10 0.51 0.56 0.73 0.73 0.70 2.84 2.80 2.66
9 2.00 2.06 2.23 2.23 2.20 4.34 4.30 4.15
12 1.92 1.97 2.14 2.14 2.1 4.26 4.22 4.07
15 1.88 1.93 2.10 2.10 2.07 4.22 4.18 4.03
16 1.07 1.13 1.30 1.30 1.27 3.41 3.37 3.22
20 1.05 1.10 1.28 1.28 1.24 3.39 3.35 3.20
) 25 0.80 0.86 1.03 1.03 0.99 3.14 3.10 2.95
- 28 0.61 0.66 0.83 0.83 0.80 2.94 2.90 2.76
35 0.60 0.65 0.82 0.82 0.79 2.94 2.90 2.75
40 0.50 0.55 0.72 0.72 0.69 2.83 2.79 2.65
50 0.49 0.55 0.72 0.72 0.68 2.83 2.79 2.64
70 0.49 0.54 0.71 0.71 0.68 2.83 2.79 2.64
100 0.49 0.54 0.71 0.71 0.68 2.83 2.79 2.64

Los valores de los momentos de inercia The moment of inertia values refer to the Les valeurs des moments d’inertie reportées
referidos apuntan al eje de entrada. input shaft. se référent a I’arbre en entrée.
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2.7 Momento de inercia J 2.7 Moment of inertia J 2.7 Moment d’inertie J
[kg-cm?] [kg-cm’] [kg-cm?]
Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Etapas
.§§Z’L§ i 15.87 16 19 22 24 28 32 35 38
3 6.97 6.97 7.01 8.24 8.21 12.21 14.05 13.92 13.59
4 4.45 4.45 4.48 5.72 5.68 9.69 11.53 11.40 11.07
1 5 3.57 3.57 3.60 4.84 4.80 8.80 10.64 10.51 10.19
7 2.86 2.86 2.89 4.13 4.09 8.09 9.93 9.81 9.48
10 2.49 2.49 2.52 3.76 3.72 7.73 9.57 9.44 9.11
9 6.84 6.84 6.87 8.11 8.07 12.07 13.91 13.79 13.46
12 6.55 6.55 6.59 7.83 7.79 11.79 13.63 13.51 13.18
15 6.46 6.46 6.49 7.73 7.69 11.70 13.54 13.41 13.08
16 4.22 4.22 4.25 5.49 5.45 9.45 11.29 11.17 10.84
20 4.16 4.16 4.19 5.43 5.40 9.40 11.24 11.11 10.78
) 25 3.38 3.38 3.41 4.65 4.62 8.62 10.46 10.33 10.00
- 28 2.78 2.78 2.81 4.05 4.02 8.02 9.86 9.73 9.40
35 2.76 2.76 2.80 4.03 4.00 8.00 9.84 9.71 9.38
40 245 245 2.48 3.72 3.69 7.69 9.53 9.40 9.07
50 244 244 2.48 3.71 3.68 7.68 9.52 9.39 9.06
70 244 244 2.47 3.71 3.67 7.67 9.51 9.39 9.06
100 243 243 2.46 3.70 3.67 7.67 9.51 9.38 9.05

Los valores de los momentos de inercia The moment of inertia values refer to the Les valeurs des moments d’inertie reportées
referidos apuntan al eje de entrada. input shaft. se réferent a I’'arbre en entrée.
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2.8 Datos Técnicos 2.8 Technical data 2.8 Données techniques
Etapas
W 1 =
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 | 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 2
T2y | 12 | 14 | 16 | 12 | 10 | 14 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 14 | 12 |Mnom 4000
T2p | 22 | 24 | 24 | 22 | 20 | 24 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 24 | 22 |Nimax 5000
T2s | 44 | 48 | 48 | 44 | 40 | 48 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 48 | 44 | LpA <70
Jmin | 0.07 | 0.06 | 006 | 0.06 | 0.05 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 005 | Lh 20000
Jmax | 0.09 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | 0.07 | Fra 300
Rt 1.0 0.9 1.0 0.9 | Faz 450
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' | 20'
Kg 0.8 1.8
2.9 Dimensions 2.9 Dimensions

2.9 Tamanhos

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

Brida de salida

Brida de salida
Output flange

E?'Lgplg flange
ride de sortie Bride de sortie
18 6.5 M4x8 18 5.5
15|14
4x4 —
/,/ i ‘\\\‘
4 \
€ = (@7 )
e A N\
X | f
M4x10 \ NS
5.5 35h7
C1 S 44
T 55
Etapas/Steps/Etages 1 2 AE Etapas/Steps/Etages 1 2 AE
c1 625 | 815 | . 635.7-8-9-9.52-11 c1 635 | 825 | . 635.7-8-9-9.52- 11
T 87 106 T 87 106
Brida de salida Brida de salida
Output flange Output flange
Bride de sortie 18 13 8 Bride de sortie
55 15 _14 5.5
4x4 —p—
2
© N
X
Ny -
M4x10Q

Etapas/Steps/Etages 1 2 AE Etapas/Steps/Etages 1 2 AE
c1 5% | 75 6-6.35-7-8-9-9.52- 11 c1 5% | 75 6-6.35-7-8-9-9.52- 11
T 87 106 T 87 106

il ——
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brilda dteﬂentrada LIlidx
nput flange
O Bride en engt]rée H
#:, ~
. I
w
LT <
[T
[l [m)]
3
S1
L S

Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange | Bride en entrée AE
6 6.35 7 8 9 9.52 11
o Q B I (IE?) o s | s D mléx i mLax A mléx i mléx i mLax a mLax I mLax R
PO1* 60 | = = ]43.82| 22 | 45|10 | 3 | 22 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P02* = | 60 | 80 |66.67|38.1 55|10 | 3 | 32 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P03* = 60 | 80 63 40 55|10 | 35| 32 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P04 = 70 | 90 75 60 6.5 105/ 35| 32 |305| 75 |305| 75 30575 |305| 75 |305|75 (3057530575
P05 105 | = = 85 70 6.5 105 35| 32 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75
P06 = |80 |110/98.42|73.02| 6 | 11 | 35| 35 | 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8
P07 = 95 | 120 | 100 80 6.5 115 4 32 |315| 85 |315| 85 |315| 85 |315| 85 |315| 85 [315]| 85 |315]| 85
P08 = 98 | 130 | 115 95 9 |[115] 4 32 |315] 85 |315| 85 |315| 85 |315| 85 |315| 85 [315] 85 |315]| 85
P09 = | 116160 130 | 110 | 9 | 12 |45 | 32 | 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9
P10* 60 = = 39 26 45 | 10 3 26 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P11* 60 = = 42 32 |45 | 10 3 32 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P12* 65 = = 46 32 45| 10 | 3.5 | 32 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P13* 80 = = 65 50 55|10 | 35| 32 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P14* 60 = = 39 20 45110 | 25| 20 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P15 = 75 100 | 90 60 58 | 12 | 35| 32 | 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9
P16* 60 = = 45 30 35| 14 7 30 34 1" 34 1" 34 1" 34 1" 34 1" 34 1" 34 1
P17 = 60 | 82 70 50 45 165 8 32 | 365|135 |36.5|135|36.5|13.5|36.5|13.5|36.5|13.5|36.5|13.5|36.5| 135
P18 = 60 | 80 60 50 M4 1105 35| 32 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75 |305| 75
P19* 60 = = 36 25 | 45| 10 3 25 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P20 = 60 | 82 70 50 55 (105,35 | 32 |305| 75 |305| 75 30575 |305| 75 |305| 75 (3057530575
P21* 60 = = 46 30 45 | 10 3 30 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P22 = | 60 | 80 |70.71| 36 | 45|10 | 2 | 32 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P23 = 62 | 85 70 50 55 |155| 35| 32 |355|125|355|125|355|125|355| 125|355 125|355 | 125|355 | 125
P24 = 75 1100 | 90 70 58 | 12 | 35| 32 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9
P25 = | 70 | 95 | 85 55 | 58| 12 | 35| 32 | 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9
P26* = | 60 | 80 | 655| 3 | 55|10 | 35| 33 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P27 = 80 [ 110 | 95 50 65| 12 | 35| 32 | 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9
P28 = | 60 | 80 |66.67|381 | M4 | 9 |25 32 | 29 6 29 6 29 6 29 6 29 6 29 6 29 6
P29 60 = = 45 30 M3 | 11 4 32 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8
P30 = | 70 | 95 | 85 60 | 58| 12 | 35| 32 | 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9 32 9
P31 = 62 | 85 70 50 M4 | 11 | 35| 32 | 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8
P32 = 60 | 80 65 40 M5 | 10 | 3.5 | 32 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P33 = | 85 |115| 99 60 | 55| 11 | 35| 35 | 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8 31 8
P34 = | 65| 87 |7354| 40 | M4 | 10 | 3.5 | 32 | 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7 30 7
P35 = 60 | 80 |70.71| 36 M4 | 14 2 32 34 11 34 11 34 11 34 11 34 11 34 11 34 11
P36 = 85 | 115 /98.42|73.02| 6 15 | 3.5 | 35 35 12 35 12 35 12 35 12 35 12 35 12 35 12
* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la
desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2
esquema de montaje 2 en la pag. 45). on page 45). page 45).

il ——



EP75

2.8 Datos Técnicos 2.8 Technical data 2.8 Données techniques
Etapas
Siepe 2 Elages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 | 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 2
T2y | 22 | 28 | 32 | 28 | 20 | 26 | 32 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 36 | 30 | 22 |Mnom 4000
T2p | 40 | 45 | 50 | 45 | 40 | 50 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 50 | 45 |Nimax 5000
T2s | 80 | 90 | 100 | 90 | 80 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 100 | 90 | LpA <70
Jmin | 017 | 012 | 011 | 0.09 | 0.09 | 016 | 0.16 | 0.15 | 0.12 | 012 | 0.10 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | 0.09 | Lh 20000
Jmax | 0.22 | 016 | 0.15 | 014 | 0.13 | 0.21 | 020 | 0.20 | 0.16 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.14 | 013 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | Fr 1800
Rt 35 3.0 35 3.0 | Faz 1400
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' | 20'
Kg 1.4 2.0
2.9 Dimensions 2.9 Dimensions

2.9 Tamanhos

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

Brida de salida

Brida de salida
Output flange

B e som Bride de sort
2 ride de sortie 2 ) ride de sortie
8 8 M5x10 8 6.5
1.5.1.25 M5x10
5x5 .
/// AN
g \
o= (M)
©1 4 W\l
\ [
M5x12 N~
52 h7
62
72
Etapas/Steps/Etages 1 2 AE Etapas/Steps/Etages 1 2 AE
c1 785 | 101 | §.635.7-8-9-9.52-11-12-12.7-14 c1 80 | 1025 | 6 357.8.9.9.52-11-12-12.7-14
T 114.5 137 T 114.5 | 137
Brida de salida Brida de salida
Output flange Output flange
28 18 Bride de sortie Bride de sortie
15| 25 5.5 5.5
5x5
| I
o
X
ei 1 L
M5x12 1|
Etapas/Steps/Etages 1 2 AE Etapas/Steps/Etages 1 2 AE
c1 685 | 91 | §6357-8.9-9.52-11-12-12.7-14 c1 685 | 91 | §6357-8.9-9.52-11-12-12.7-14
T 114.5 137 T 114.5 137
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada LITdx
Input flange
(o] Bride en entrée H
1 ~
_# 1 =
Ll
° <
a
S1
L S

Eje de entrada / Input shaft | Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange / Bride en entrée AE
6 6.35 7 8 9 9.52 11 12 12.7 14

Fla v ! (|-||-\’7) o|s st D mléx i ml;ax i mlzax i mléx I mléx I mléx R mléx R mléx R mléx R mléx I
P0O1* 60| = = |43.82| 22 |145/10| 3 22 35/45/35/45|35|45|26 65|26 6535|6526 |65|35|65|35|65|35|65
P02* = | 60 |80/66.67| 38.1 |[55/10| 3 32 35|/45|35|45|35|45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|65
P03* =60 |80| 63 40 |5.5/10 3.5 32 35|/45|35|/45|35|45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|6.5
P04 =170 |90| 75 60 [6.5[10.53.5 32 355/ 5 35,5 5 |355| 5 |26.5| 7 |26.5 7 |35,5| 7 |26.5| 7 |35.5| 7 |356,5| 7 |355| 7
P05 105] = = 85 70 |6.5/10.53.5 32 355 5 |3565 5 |355) 5 26,5 7 |26.5 7 |355| 7 |26.5| 7 355 7 |365| 7 |355| 7
P06 = | 80 |110/98.42|73.02| 6 |11[3.5 35 36 /55|36 55|36 |5527 75|27 |75|36|75|27|75|36|75|/36|75|36 |75
P07 = 95 |120] 100 80 |6.5/11.5 4 32 36.5 6 |36.5 6 |36.5| 6 |27.5| 8 |27.5 8 |36.5| 8 |27.5| 8 |36.5| 8 |36.5 8 |36.5| 8
P08 = | 98 |130] 115 95 9 [11.5 4 32 |36.5| 6 [36.5 6 [36.5| 6 |27.5| 8 |27.5 8 |36.5| 8 |27.5| 8 [36.5| 8 |36.5| 8 |36.5 8
P09 = 1116 |160] 130 | 110 | 9 [ 12 |4.5 32 37 (65|37 65|37 |65|28 85|28 85|37 |85|28|85|37(85|37|85|37|85
P10* 60| = = 39 26 |45/10| 3 26 35|/45|35|/45|35|45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|65
P11* 60| = = 42 32 [45/10| 3 32 35|/45|35|/45|35|45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|6.5
P12* 65| = = 46 32 |45/10|3.5 32 35[45|35]45|35 45|26 65|26 65|35|65|26|65|35[65|35|65|35|6.5
P13* 80| = = 65 50 |5.5/10 3.5 32 35[45|35|45|35 45|26 65|26 65|35|65|26|65|35[65|35|65|35]|65
P14* 60| = = 39 20 |4.5]/10|2.5 20 35|/45|35 /4535|4526 65|26 |65)35|65|26|65|35|65|35|65|35|6.5
P15 = | 75 [100] 90 60 |5.8/12|3.5 32 37 |65|37 /65|37 65|28 85|28 85|37|85|28|85|37 85|37 |85|37|85
P16* 60| = = 45 30 [35/14 |7 30 39 (85|39 85|39 85|30 |10.5] 30 |10.5]| 39 |10.5] 30 |[10.5] 39 |10.5] 39 |10.5| 39 [10.5
P17 =160 82| 70 50 |4.5116.5 8 32 415/ 11 |41.5) 11 |41.5] 11 |32.5] 13 |32.5| 13 |41.5] 13 |32.5| 13 |41.5| 13 |41.5| 13 |41.5] 13
P18 =60 80| 60 50 |M4[10.53.5 32 355 5 |356,5) 5 |355| 5 |26.5 7 |26.5 7 |35,5| 7 |26.5| 7 355 7 |35,5| 7 |355| 7
P19* 60| = = 36 25 |45/10| 3 25 35/45|35 /4535|4526 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|6.5
P20 =160 82| 70 50 |5.5[10.53.5 32 355/ 5 3565 5 |355| 5 |26.5| 7 |26.5 7 |356,5| 7 |26.5| 7 |35.5| 7 |356,5| 7 |355| 7
P21* 60| = = 46 30 |145/10| 3 30 35[45|35|45|35 45|26 65|26 65|35|65|26|65|35[65|35|65|35]|6.5
P22 =] 60 |80|70.71| 36 [45/10]| 2 32 35|/45|35|/45|35|45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|65
P23 =62 85| 70 50 |5.5/15.53.5 32 40.5| 10 |40.5| 10 |40.5| 10 |31.5| 12 |31.5| 12 |40.5| 12 |31.5| 12 |40.5| 12 |40.5| 12 |40.5| 12
P24 = | 75 |100] 90 70 |5.8/12|3.5 32 37 65|37 65|37 65|28 85|28 /85|37|85|28|85|37(85|37|85|37|85
P25 =170 |95| 85 55 |5.8/12 3.5 32 37 65|37 65|37 16528 85|28 85|37 |85|28|85|37(85|37|85|37|85
P26* =60 |80 655 34 |5.5/10|3.5 33 35|/45|35|/45|35|45|26 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|6.5
P27 = | 80 [110] 95 50 |6.5/12|3.5 32 37 |65|37 /165376528 85|28 85|37|85|28|85|37 85|37 |85|37|85
P28 = | 60 | 80|66.67| 38.1 [M4| 9 |2.5 32 34 (35|34 35|34 35/25|55|25|55|34|55|25|55|34[55|34|55|34]|55
P29 60| = = 45 30 M3|11]| 4 32 36 55|36 55|36 55|27 75|27 |75|36|75|27|75|36(75|36|75|36|75
P30 =70 |95| 85 60 |5.8/12|3.5 32 37 |65|37 |65|37 65|28 85|28 8537|8528 |85|37 85|37 |85|37|85
P31 =62 85| 70 50 |[M4]|11 3.5 32 36 /55|36 55|36 5527|7527 |75|36|75|27 75|36 75|36 75|36 |75
P32 =] 60 | 80| 65 40 |M5/10 |35 32 35[45|35]45|35 45|26 65|26 65|35|65|26|65|35[65|35|65|35|6.5
P33 = | 85 |115] 99 60 |5.5/11]3.5 32 36 55|36 55|36 55|27 75|27 |75|36|75|27|75|36[75|36|75|36|75
P34 = | 65 |87|73.54| 40 |M4|103.5 32 35|/45|35 /4535|4526 65|26 |65|35|65|26|65|35|65|35|65|35|65
P35 =] 60 |80|70.71| 36 |[M4|14| 2 32 39 185|39 85|39 8.5 30 |10.5 30 |10.5| 39 |10.5| 30 |10.5| 39 |10.5| 39 |10.5| 39 |10.5
P36 = | 85 |115/98.42|73.02| 6 |15[3.5 35 40 19.5|40 |9.5|40 |9.5| 35 |11.5| 31 |11.5| 40 |11.5| 35 |11.5| 40 |11.5| 40 |11.5| 40 |11.5
* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la
desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2

esquema de montaje 2 en la pag. 45). on page 45). page 45).
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2.8 Datos Técnicos 2.8 Technical data 2.8 Données techniques
Etapas
Siaps 1 2 et
Etages
i 3 4 5 7 10 | 9 12 | 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 2
T2y | 50 | 55 | 60 | 55 | 50 | 65 | 70 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 75 | 65 | 55 [Ninom 4000
T2, | 80 | 90 | 100 | 90 | 80 | 100 | 110 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 100 | 90 |P1max 5000
T2s | 160 | 180 | 200 | 180 | 160 | 200 | 220 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 200 | 180 | LpA <70
Jmin | 053 | 035 | 029 | 024 | 021 | 053 | 051 | 0.51 | 0.34 | 0.34 | 0.28 | 023 | 023 | 021 | 021 | 0.21 | 0.21 | Lh 20000
Jmax | 0.73 | 055 | 0.49 | 0.44 | 041 | 073 | 0.71 | 0.70 | 0.54 | 0.53 | 0.48 | 0.43 | 0.43 | 0.41 | 041 | 041 | 041 | Fra 2600
Rt 9.0 7.5 9.0 75 | Faz 2000
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' | 20'
Kg 2.8 3.7
2.9 Dimensions 2.9 Dimensions

2.9 Tamanhos

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

Brida de salida

Brida de salida
Output flange

BO_lgplg ﬂange
ride de sortie Bride de sortie
36 10 Now12 36 7
3 M6x12
6x6 , |
% i O
7/ \
< (W)
N N
\ | g
M8x16 \ NS—— /
68 h7 50 h7
80 65
90 90
Etapas/Steps/Etages 1 2 AE Etapas/Steps/Etages 1 2 AE
c1 98 | 127 | 9.952.11-12-12.7-14-15.87-16-19 c1 101 | 130 | 9.952-11-12-12.7-14-15.87-16-19
T 144 | 173 T 144 | 173
Brida de salida Brida de salida
Output flange Output flange
36 Bride de sortie 36 Bride de sortie
3 30 3 30
6x6 6x6
N
o e
N o1
M8x16 M6x16

Etapas/Steps/Etages 1 2 AE Etapas/Steps/Etages 1 2 AE
c1 88 | 117 | 9.959-11-12-12.7-14-15.87-16-19 c1 88 | 117 | 9.959.11-12-12.7-14-15.87-16-19
T 144 | 173 T 144 | 173

il e——
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada
Input flange
(o] Bride en entrée

Lindx

_J!-

T

AE H7

S1

Eje de entrada - Input shaft - Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange / Bride en entrée AE
9 9.525 11 12 12.7 14 15.87 16 19

F Q|v I (I—I;\'7) o0/ s s D mléx i mléx I mléx R mléx i ml«:ax i mléx i mléx IR mléx R mléx IR
P0O1* 80 = = |66.67| 38.1 55|12 | 3 38.1 44 16544 | 9 |29 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9
P02 = |106.5/140/125.72/55.52| 7 | 11| 3 45 43 |155/43 | 8 |28 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8 |43 | 8
P03* =80 |9 75 60 |55]12 |35 45 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 | 9 44| 9 |44 9 |44 9 |44 9
P04* 105 = = 85 70 |6.5]12 |35 45 44 165|449 |29 9 | 44| 9 |44 | 9 |44 | 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P05 = |182.5]/110/98.425/73.02|6.5| 12 | 3 45 44 16544 | 9 |29 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9
P06 = | 90 |[120] 100 80 |65]13| 4 45 45 75|45 |10 |30 | 10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45 |10 | 45 | 10
P07 = | 100 |135| 115 95 |8.5]13 |45 45 45 75|45 |10 |30 |10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45 | 10 | 45 | 10
P08 = | 116 |160| 130 | 110 | 9 | 13 | 4.5 45 45 75|45 |10 |30 |10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45 | 10 | 45 | 10
P09* 80 = = 39 26 |45]12 | 4 26 44 16544 | 9 |29 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9
P10* 80 = = 65 50 |55]12 |35 45 44 16544 | 9 |29 9 44| 9 |44 | 9 44| 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P11 = 1150|182 166 | 115 | 9 |32 |11 | 50x14 | 64 |26.5/ 64 | 29 | 49 | 29 | 64 | 29 | 64 |29 | 64 | 29 | 64 | 29 | 64 | 29 | 64 | 29
P12* = | 80 |[105] 90 70 |6.5]12 (35 32 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 | 9 44| 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P14* 105] = = 90 70 6 |19] 9 32 51 |/135/ 51 |16 |36 |16 | 51 |16 |51 |16 | 51| 16 |51 | 16 |51 | 16 | 51 | 16
P15* 80 = = 70 50 |45]17| 8 45 49 115/ 49 | 14 | 34 |14 | 49 | 14 | 49 | 14 | 49 | 14 | 49 | 14 | 49 | 14 | 49 | 14
P16 = | 142 |190| 165 | 130 | 11113 |45 45 45 75|45 |10 |30 |10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45 |10 | 45 | 10
P17* 80 = = 63 40 55|12 3.5 40 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 | 9 | 44| 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P18 = | 130 |[170] 145 | 110 |M8| 31 | 7 32 63 1255/ 63 | 28 | 48 | 28 | 63 | 28 | 63 | 28 | 63 | 28 | 63 | 28 | 63 | 28 | 63 | 28
P19* = | 80 [105] 90 60 |6.5]12 |35 32 44 16544 | 9 |29 9 44| 9 |44 | 9 44| 9 |44 9 |44 9 |44 9
P20* = | 80 |105| 85 55 |55]12 |35 36 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 9 (44| 9 |44 9 |44 9 |44 9
P21 = | 80 |110] 95 50 |[M6]| 12 [3.5 45 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 | 9 |44 | 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P22 80 = = 70 50 |M4 12| 4 45 44 16544 | 9 |29 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9 |44 9
P23 =80 |9 75 60 |[M5]12 |35 45 44 16544 | 9 |29 9 44| 9 |44 | 9 44| 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P24 80 = = 46 30 (M4 12| 4 30 44 16544 | 9 |29 9 44| 9 |44 | 9 44| 9 |44 9 |44 9 |44 9
P26 80 = = 65 40 |M5|12 3.5 40 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 | 9 |44 | 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P27 = | 80 |105/82.02| 36.8 |M6| 14 |10 | 36.8 |46 |85 |46 | 11 |31 |11 |46 |11 |46 |11 |46 |11 |46 |11 |46 |11 |46 | 11
P28 = | 90 |[120] 100 80 |65]/28]| 4 45 60 225/ 60 | 25 | 45 | 25 |60 | 25 |60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25 | 60 | 25
P29* 80 = = |66.67] 50 55|12 | 3 45 44 165|449 |29 9 44| 9 |44 9 (44| 9 |44 9 |44 9 |44 9
P30 = | 115[155] 130 80 9 13| 4 45 45 75|45 |10 |30 |10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45 | 10 | 45 | 10
P31* = | 80 [105] 56 44 M6 14 |10 | 36.8 |46 /85|46 | 11 |31 |11 |46 | 11|46 |11 46|11 |46 | 11|46 |11 |46 11
P32 = | 80 [105] 90 70 |[M6] 12 |3.5 32 44 16544 | 9 |29 9 44| 9 |44 | 9 (44| 9 |44 | 9 |44 9 |44 9
P33 = 130 |165| 145 | 110 | 9 | 13 |45 45 45 75|45 |10 |30 | 10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45|10 | 45 | 10 | 45 | 10
P34 = | 90 [120] 100 80 M6 19| 5 45 51 |13.5/ 51 |16 | 36 | 16 | 51 | 16 | 51 | 16 | 51 | 16 | 51 | 16 | 51 | 16 | 51 | 16

* Para ensamblar el reductor es necesario
desmontar la brida del reductor (ver
esquema de montaje 2 en la pag. 45).

* To mount the motor it is necessary to remove
the gearbox flange (see assembly drawing 2
on page 45).

* Pour assembler le moteur, il faut démonter la
bride du réducteur (voir schéma de montage 2
page 45).

il e——



EP120

2.8 Datos Técnicos 2.8 Technical data 2.8 Données techniques
Etapas
Sape 1 2 Etages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 | 15 | 16 | 20 | 25 | 28 | 35 | 40 | 50 | 70 | 100 1 2
T2y | 120 | 150 | 180 | 150 | 100 | 150 | 180 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 170 | 110 |Ninom 3000
T2, | 190 | 240 | 290 | 220 | 180 | 240 | 290 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 270 | 200 |Nimax 4000
T2s | 400 | 500 | 600 | 460 | 380 | 500 | 600 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 700 | 540 | 400 | LpA <70
Jmin | 2.02 | 113 | 086 | 062 | 050 | 2.00 | 1.92 | 1.88 | 1.07 | 1.05 | 0.80 | 0.60 | 0.60 | 0.50 | 049 | 049 | 049 | Lh 20000
Jmax | 417 | 328 | 301 | 277 | 2.65 | 415 | 407 | 403 | 322 | 320 | 295 | 2.75 | 275 | 265 | 264 | 264 | 264 | Fro 4500
Rt 32 28 | 32 30 28 Faz 4000
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' | 20'
Kg 7.5 8.0
2.9 Tamanos 2.9 Dimensions 2.9 Dimensions

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

Brida de salida

Brida de salida

Output flange Output flange
58 Bride de sortie Bride de sortie
M8x16
4 50
10x8 j
N\ /'/— i ‘\\‘
4 \
o= (870
S f \\ M l
M12x24 N N> —
90 h7
108
125
Etapas/Steps/Etages 1 2 Etapas/Steps/Etages 1 2
C1 115.8 148.4 AE= C1 120.8 153.4 AE=
T 185.8 218.4 12.7-14-15.87-16-19 T 177.8 210.4 12.7-14-15.87-16-19
C1 134.8 167.4 AE= C1 139.8 172.4 AE=
T 204.8 237.4 22-24-28 T 196.8 229.4 22-24-28
Brida de salida Brida de salida
Output flange Output flange
58 25 15 Bride de sortie 50 25 15 Bride de sortie
4 50 2.5
10x8 8x7
N
2, ~ r =
S L &
M12x24 = B M10x2
Etapas/Steps/Etages 1 2 Etapas/Steps/Etages 1 2
C1 102.8 135.4 AE= C1 102.8 135.4 AE=
T 185.8 218.4 12.7-14-15.87-16-19 T 177.8 210.4 12.7-14-15.87-16-19
Cc1 121.8 154.4 AE= C1 121.8 154.4 AE=
T 204.8 237.4 22-24-28 T 196.8 229.4 22-24-28

e ——
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada LITdx
Input flange
(o] Bride en entrée H
#' -~
H I
LL|
° <
[a)]
S1
L S

Eje de entrada - Input shaft - Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange | Bride en entrée AE
12.7 14 15.87 16 19 22 24 25 28

Fla|v ! (57) o|s s D m%x a mLax it mléx A mléx i mLax it mléx it mléx I mLax it mléx it
PO01* | = |115|140(125.72/55.52|/6.5| 13 | 3 | 5552 |43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 (62| 6 |62 | 6 |62 | 6 | 62| 6
P02* |115| = = 75 60 [55|13 |35 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P03* |115| = = 85 70 |6.5| 13|35 60 43 | 6 |35 | 6 | 43| 6 |43 | 6 |43 | 6 (62| 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P04* |115| = = 198.42|73.02/6.5| 13| 3 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P0O5* (120 = = | 100 80 [65(13| 4 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62 6 |62| 6 | 62| 6
P06* = [115/140| 115 95 9 [13 |45 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 (62| 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P07 = |115/160| 130 | 110 (85|13 |45| 60 43 | 6 | 35| 6 |43 | 6 |43 | 6 | 43| 6 |62 | 6 |62 6 (62| 6 |62 6
P08 = |142/190| 165 | 130 | 11| 13 | 4.5 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P09 = 1192/250| 215 | 180 | 13| 14 | 4.5 60 44 | 7 |36 | 7 |44 | 7 |44 | 7 |44 | 7 (63| 7 | 63| 7 63| 7 |63 |7
P10* |115| = = 65 50 [6.5]|13 |35 50 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P11 = |130(170| 145 | 110 M8| 31| 7 60 61 |24 |53 |24 61|24 |61 |24 61|24 80|24 |80|24 80|24 |80 24
P12 = |130(170| 145 | 110 M 8| 17 | 7 60 47 |10 | 39 | 10 | 47 | 10 | 47 | 10 | 47 | 10 | 66 | 10 | 66 | 10 | 66 | 10 | 66 | 10
P13 = |115/160| 130 | 110 M 8| 13 |45| 60 43 | 6 | 35| 6 |43 | 6 |43 | 6 | 43| 6 |62| 6 |62 6 (62| 6 |62 6
P14* |115| = = 70 50 [6.5|13 |35 50 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62 6 |62| 6 | 62| 6
P15 |115] = = 90 70 |M5| 11|35 60 411 4 |33 4 |41 4 |41 4 41| 4 60| 4 | 60| 4 60| 4 |60, 4
P17* |115| = = 90 70 [6.5|13 |35 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 | 62| 6 |62 | 6
P18 = 1115]155| 130 95 85|13 |45 60 43| 6 | 35| 6 (43| 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 6 |62| 6 |62| 6 | 62| 6
P19* |115| = = 95 50 |6.5| 13|35 50 43 | 6 |35 | 6 | 43| 6 |43 | 6 |43 | 6 (62| 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P20 |[115| = = 99 60 [M6| 13| 4 60 43 | 6 |35 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |43 | 6 |62 | 6 |62| 6 (62| 6 |62 | 6
P21* |130| = = 106 | 82.5 |12.5126.3| 15 60 56.519.5|48.5/19.5/56.5|19.5|56.6|19.5/56.5/19.5|75.5/19.5/75.5|19.5|75.5/19.5|75.5/19.5
* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la
desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2
esquema de montaje 2 en la pag. 45). on page 45). page 45).

i ——
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2.8 Datos Técnicos 2.8 Technical data 2.8 Données techniques
Etapas
Saps 1 2 Eages
Etages
i 3 4 5 7 10 9 12 15 16 20 25 28 35 40 50 70 | 100 1 2
T2y | 240 | 320 | 380 | 300 | 220 | 320 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 500 | 350 | 250 | Minom 3000
T2, | 420 | 540 | 600 | 480 | 400 | 480 | 600 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 750 | 560 | 460 | Nimax 4000
T2s | 880 | 1140 | 1260 | 1000 | 850 | 1000 | 1250 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500 | 1120 | 920 | LpA <70
Jmin | 697 | 445 | 357 | 2.86 | 249 | 6.84 | 655 | 646 | 422 | 416 | 338 | 2.78 | 276 | 245 | 244 | 244 | 243 | Lh 20000
Jmax | 13.59 | 11.07 | 1019 | 948 | 9.11 | 13.46 | 13.18 | 13.08 | 10.84 | 10.78 | 10.00 | 9.40 | 9.38 | 9.07 | 9.06 | 9.06 | 9.05 F';i((ﬁ)) gggg
Rt 60 50 60 50 F’,‘fz((ﬁ)) 3239
Rd 0.96 0.93 Omax | 15' | 20'
Kg 10.9 15.7
2.9 Tamanos 2.9 Dimensions 2.9 Dimensions

Tamanos generales y salidas / General and output dimensions | Dimensions générales et sorties

Brida de salida

Brida de salida

Output flange Output fi
80 Bride de s'ar}lg 20 55 15 Britégliie :gr%iee
X
5 70 25| 50 M12x20
12x8 10x8 ;
=N G2 N A\
N 7 \ N
< i A\ < i
g+ N\ S
X | f
M16x36/ \ NS—— M12x28
120 h7 80 h7
140 110
160 140
Etapas/Steps/Etages 1 2 Etapas/Steps/Etages 1 2
C1 156 197.5 AE= C1 156 197.5 AE=
T 251 20925 15.87-16-19-22-24 T 226 267.5 15.87-16-19-22-24
Cc1 181 222.5 AE= Cc1 181 222.5 AE=
T 276 3175 28-32-35-38 T 251 292.5 28-32-35-38
Brida de salida
Output flange
80 30 235 Bride de sortie
6 | _70 1
12x8 i
© N
x
ol

Etapas/Steps/Etages 1 2
C1 141 182.5 AE=
T 251 292.5 15.87-16-19-22-24
C1 166 207.5 AE=
T 276 317.5 28-32-35-38
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Tamaio entrada / Input dimensions | Dimensions en entrée

Brida de entrada LITdX
Input flange
(o] Bride en entrée H
#' -~
H I
LL|
° <
o
S1
L S

Eje de entrada - Input shaft - Arbre en entrée
Brida de entrada / Input flange | Bride en entrée AE
15.87 16 19 22 24 28 32 35 38
Fla|v ! (57) 0| s | s1 D m%x it mléx it mléx it mLax R mLax ] mLax i mLax I mla-ax I mléx i

P01*|140| = = [125.72/55.5216.5| 15| 4 55,52 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |[42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P02*|140| = = 100 80 |[65(15| 4 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P03*/140| = = 115 95 85|15 |45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P04*| = [140/160| 130 | 110 |8.5| 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P05 | = |142|190| 165 | 130 | 11 | 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P06 | = |190(250| 215 | 180 | 13 | 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P07 | = [250(300| 265 | 230 | 13| 15|45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P08 | = |130|165| 145 | 110 |(M8| 18| 7 70 60.8| 9.8 |60.8| 9.8 |45.8| 9.8 |60.8| 9.8 |60.8| 9.8 185.8|10.3|85.8|10.3|85.8|10.3|85.8|10.3
P09 | = |180(230| 200 |114.3|13.5| 22 | 11 70 64.8/13.8/64.8/13.8/49.8/13.8/64.8/13.8/64.8/13.8/89.8|14.3/89.8|14.3/89.8|14.3/89.8|14.3
P10 | = [115/150| 130 95 |[M8| 15|45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P11| = |180|230| 198 | 155 |13.5/ 22 | 7 |120x11|64.8/13.8|64.8(13.8(49.8/13.8|64.8|13.8|64.8|13.8|89.8|14.3/89.8|14.3(89.8|14.3(89.8|14.3
P12 | = |220|270| 235 | 200 |13.5/ 15| 5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P13 | = [190(250| 215 | 130 | 13 | 15|45 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |828| 7.3
P14 | = |142|{190| 165 | 110 | 11 | 15 | 4.5 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3
P15*/150| = = 90 70 |65]15 | 4 70 57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |42.8| 6.8 |57.8| 6.8 |57.8| 6.8 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3 |82.8| 7.3

* Para ensamblar el reductor es necesario * To mount the motor it is necessary to remove * Pour assembler le moteur, il faut démonter la

desmontar la brida del reductor (ver the gearbox flange (see assembly drawing 2 bride du réducteur (voir schéma de montage 2

esquema de montaje 2 en la pag. 45). on page 45). page 45).
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2.10 Instrucciones de montaje

motor

1 - Aflojar el tornillo de cierre de

la abrazadera (DV)

2 - Extraer la lenglieta (LM) del

eje motor

3 - Limpiar la superficie de con-

2.10 Instructions for
assembly of motor

1 - Unloose the fastening screw

(or screws) of the clamp (DV)

2 - Remove the key (LM) from
motor shaft
3 - Clean the contact surfaces

tacto de la brida motor y del
reductor

4 - Ensamblar el motor sobre el

reductor evitando que cho-
quen

of motor flange/gearbox flange

4 - Avoid impacts while fitting

motor to gearbox

5 - Tighten the assembling scews
(FV) alternatively
6 - Tighten the clamp screw,or

5 - Ajustar los tornillos de en-

samblaje (FV) alternando

6 - Ajustar el tornillo (o tornillos)

de la abrazadera (DV) al par

screws (DV) according to
the torque (CS) reported in the
table

(CS) indicada en tabla

1 - Desserrer la vis de serrage de la
borne (DV).
2 - Extraire la clavette (LM) de I'arbre

moteur.

3 - Nettoyer les surfaces de contact
des brides moteur et du réducteur.

4 -Emboiter le moteur sur le réducteur
en évitant les chocs.

5 - Serrer les vis d’'assemblage (FV)
de maniére alternée.

2.10 Instructions pour le montage
du moteur

6 - Serrer la ou les vis de la borne
(DV) au couple (CS) indiqué dans

le tableau.

14

15.87

16

CS [Nm 4.8 9.4
AE 12.7 14 16 19 22 24 28

15.87
DV M4 M5 M6
NV 1 1 2
CH 3 4 5
CS [Nm 4.8 9.4 16.2
AE 15.87 16 19 22 24 28 32 35 38
DV M6 M6 M6
NV 1 2 3
CH 5 5 5
CS [Nm] 16.2 16.2 16.2

AE= Eje de entrada / Input shaft / Arbre en entrée

DV= Diametro tornillo / Screw diameter /| Diametre de la vis

NV= numero tornillo / Number of screw / Nombre de vis
CS= Par de cierre / Setting torque | Couple de serrage




2.10 Instrucciones de montaje
motor

1 - Aflojar el tornillo de cierre
(BV)

2 - Extraer la lengueta (LM) del
eje del motor.

3 - desmontar la brida del
reductor

4 - Limipiar la superficie de
contacto de la brida motor y
del reductor

5 - Fijar la brida sobre el motor

6 - Ensamblar el motor sobre el
reductor evitando que cho-
quen

7 - Ajustar los tornillos de en-
samblaje (FV) alternando

8 - Ajustar el tornillo (o torni-
llos) de la abrazadera (DV)
al par

motor shaft

gearbox

table

2.10 Instructions for
assembly of motor

1 - Unloose the fastening screw
(or screws) of the clamp (DV)
2 - Remove the key (LM) from

3 - Remove the flange from the

4 - Clean the contact surfaces
of motor flange/gearbox flange

5 - Fix the flange on the motor

6 - Avoid impacts while fitting
motor to gearbox

7 - Tighten the assembling scews
(FV) alternatively

8 - Tighten the clamp screw,or
screws (DV) according to
the torque (CS) reported in the

AW N

[©Né)]

Desserrer la vis de serrage
de la borne (DV).

Extraire la clavette (LM) de
I'arbre moteur.

- Enleverla bride du réducteur.
Nettoyer les surfaces de con-
tact des brides moteur et du &%
réducteur.

Fixer la bride sur le moteur.
Emboiter le moteur surle  _
réducteur en évitant les &
chocs

7 - Serrer les vis d’assemblage
(FV) de maniére alternée.

8 - Serrerlaoules vis de la
borne (DV) au couple (CS)
indiqué dans le tableau.

EP

2.10 Instructions pour le montage
du moteur

14

15.87

16

CS [Nm 4.8 9.4 16.2
AE 15.87 16 19 22 24 28 32 35 38

DV M6 M6 M6

NV 1 2 3

CH 5 5 5
CS [Nm] 16.2 16.2 16.2

AE= Eje de entrada / Input shaft / Arbre en entrée

DV= Diametro tornillo / Screw diameter /| Diametre de la vis

NV= numero tornillo / Number of screw / Nombre de vis
CS= Par de cierre / Setting torque | Couple de serrage
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3.0 APENDICE

3.1 Ejemplos de aplicaciones

Carro corredizo

La aplicacioén realiza un movimiento lineal a la
mesa por medio de una cadena (relacion de
reduccion de la transmision: i=1) La masa del
carro es de= 200kg y DR=0.1 m. El carro debe
acelerase enta=0.2 sy auna velocidad maxima
V2=06 m/s.

La relacion de reduccion del
i=20.

La fuerza resistente que se opone al movimiento
es igual a F=500N (dada por el producto de la
fuerza y el coeficiente de roce).

reductor es de

* Determinacion del par resistente Tgres
Tres=F-Dgr/2 =500-0.1/2=25Nm

* Determinacion del par resistente Ty Dada por
la inercia
Tin=Fi-Dgr/2(Nm)

Donde Fi es la fuerza de inercia, que en
caso de traslacion es igual a:

Fi=m-a (N)
En el presente caso, la aceleracion es igual:

a=(v2-v0)/ta (m/s?
con v2 = velocidad final (m/s)
v0 = velocidad inicial (m/s)
ta = Tiempo de aceleracion (s)
entonces:

a=(0.6-0)/0.2=3m/s?
Fi=200*3=600N

Tw =600-0.1/2=30Nm

Por lo tanto, el par a tener en consideracion para
dimensionar correctamente la aplicacion, es:

T2 = Tres*tTin =25 + 30 =55 Nm

En funcién del resultado se seleccionara el mo-
tor correspondiente (en primeras aproximacio-
nes: Tyor = (T2 /i) * Rd), que asegurara un par
motriz suficiente a soportar friccion e inercias
que se presenten Sucesivamente, en funcion
de las caracteristicas del motor elegido y de la
aplicacion (ciclo de trabajo, nimero de ciclos por
hora, etc.) se pasa a la seleccion del reductor
oportuno a estas propiedades.

APPENDIX

3.1 Examples of applications

Sliding carriage

Dr

The application requires the linear motion of a
table (see picture) by means of a chain
(reduction ratio of the transmission: i=1).

The carriage mass is m=200 Kg and Dg=0.1 m.
The carriage has to be accelerated in ta=0.2 s to
a maximum speed v2=0.6m/s.

The reduction ratio of the gearbox is i=20

The resisting force acting against the motion is
F=500N (product of the force by the coefficient of
friction).

=

* Calculation of resisting torque Tges
Tres =F - Dr/2=500-0.1/2=25Nm
* Calculation of resisting torque of inertia Ty

T =Fi- Dr/2 (Nm)

Fi is the inertial force which, in case of
translation, is:

Fi=m-a (N)
In this case, acceleration is:

a=(v2-v0)/ta (m/s)

v2 = final speed

v0 = initial speed

ta = acceleration time (s)
Therefore:

a=(06-0)/0.2=3m/s?
Fi=200*3=600N

Tiw =600-0.1/2=30Nm

As a result, for the purpose of a correct
dimensioning of the application, the following
torque has to be taken into consideration:

T2 = TrestTin =25+ 30 =55Nm

This value has to be taken into account when
selecting the motor (approx. Tyot = (T2/1i) * Rd).
The motor torque should be high enough as to
overcome friction and inertia  forces.
Subsequently, it is possible to proceed with the
selection of the gearbox on the basis of motor
specifications and features of application
(operation cycle, no. cycles per hour, etc.) (see
Selection of the gearbox).

APPENDICE

3.1 Exemples d’applications

Chariot coulissant

L’application prévoit la manutention linéaire
d’une table au moyen d’une chaine (rapport de
réduction de la transmission : i=1)

La masse du chariot est de m=200 kg et de
Dg=0.1 m.

Le chariot doit étre accéléré en ta=0.2 s a une
vitesse maximale v2=0.6 m/s.

Le rapport de réduction du réducteur est i=20.
La force résistante qui s’'oppose au déplacement
est égale a F=500N (résultat du produit de la
force par le coefficient de frottement).

* Détermination du couple résistant Tres
Tres =F -Dgr/2 =500-0.1/2=25Nm

¢ Détermination du couple résistant Ty d0 a
l'inertie

Tw = Fi-Dr/2 (Nm)

Ou Fi est la force d’inertie qui, dans le cas de
translation, vaut :

Fi=m-a (N)
Dans ce cas-la, I'accélération est:

a=(v2-v0)/ta (m/s?
ou v2 = vitesse finale (m/s)
v0 = vitesse initiale (m/s)
ta = temps d’accélération
donc:

a=(0.6-0)/0.2=3m/s?
Fi=200*3'=600 N

T =600-0.1/2=30Nm

Pour dimensionner correctement I'application, il
faut donc prendre en considération le couple qui
vaut:

T2 = Tres+Tin =25 + 30 =55 Nm

Il faudra choisir le moteur qui convient en
fonction de ce résultat (approximation : Tyor =
(T2 /i) * Rd), de maniére a garantir un couple
moteur pouvant pallier aux frottements et aux
inerties. Par la suite, il faudra choisir le réducteur
(voir sélection du réducteur) en fonction des
caractéristiques du moteur choisi et des
spécificités de I'application (cycle de travail,
nombre de cycles par heure etc.).



Mesa rotativa

Esta unidad mecanica realiza un movimiento
rotativo al disco de masa igual a m=20kg y radio
r=0.5m.

Dicha mesa debera acelerarse de n0=0 min-1 a
n1= 300 rpm en ta=0.3 s. La relacién de reduc-
cion del reductor es de i=20.

Se supone que el par resistente que mantiene
uniforme la rotacion del disco es insignificante
respecto al par de la aplicacion.

Por ende, en este caso:
T2 = T|N= J- as (Nm)
Donde J (kgmz) es el momento de inercia de la
mesa rotativa, y a, (rad/s2) es la aceleracion
angular.
J=(m-r’)/2=(20-0.5%/2=25kgm?

_o1=e0 (rad/s?)

a

®1= (2-7-n1)/60=(2-7-300)/60 = 31.4 rad/s

entonces:
314-0 2
a = = 104.6 (rad/s
a 03 ( )
En fin:

T2=Tin=2.5-104.6 =261 Nm

En funcién del resultado se seleccionara el
motor correspondiente (en primeras
aproximaciones: Tyor = (T2 /1) - Rd),

tale cioé da garantire una coppia motrice
sufficiente a vincere gli attriti e le inerzie
presenti. Successivamente, in funzione delle
caratteristiche del motore scelto e delle
rimanenti specifiche dell'applicazione (ciclo di
lavoro, numero di cicli all'ora ecc.) si procede
selezionando opportunamente il riduttore (v.
selezione del riduttore).

Revolving table

The application requires the rotation of a
cylindrical table with mass m=20 Kg and radius
r=0.5m.

The table has to be accelerated from n0=0 rpm to
n1=300 min™ in ta=0.3s.

The reduction ratio of the gearbox is i=20.

The resisting torque, which enables uniform
rotation of the table, is assumed to be negligible
compared to the torque caused by the inertia of
the application.

Therefore, in this case:
T2=Tn=J- a, (Nm)

J (kgm? is the moment of inertia of the mass of
the revolving table and a, (rad/s’) is the angular
acceleration.

J=(m-r)/2=(20-0.5°)/2=2.5kgm’
a, = "’7; 90 /)

a

o1=(2-n-n1)/60=(2-n-300)/60=31.4rad/s

Therefore:

31.4-0
a,=
0.3

=104.6 (rad/s’)

In conclusion:
T2=Tyn=25-104.6 =261 Nm

This value has to be taken into account when
selecting the motor

(approx. Tyor = (T2 /i) - Rd). The driving torque
should be high enough as to overcome friction
and inertia forces. Subsequently, proceed with
the selection of the gearbox on the basis of motor
specifications and features of application
(operation cycle, no. cycles per hours, etc.) (see
Selection of the gearbox).

Table rotative

L’application prévoit la rotation d'une table
cylindrique d’'une masse de m=20kg et d'un
rayon de r=0.5m.

La table doit étre accélérée de n0 = 0 min-1 a
n1= 300 rpm dans ta=0.3 s. Le rapport de
réduction du réducteur est i=20..

Le couple résistant qui maintient la rotation de la
table uniforme est négligeable par rapport au
couple lié a l'inertie de I'application.

Donc, dans ce cas-la:
T2=Tn=J- aa (Nm)
0u J (kgm?) est le moment d’inertie de masse de
la table rotative et ou aa (rad/s2) est
I'accélération angulaire.
J=(m-r’)/2=(20-05%/2=25kgm?

_ 01-00

(rad/s?)

a

®w1=(2-7-n1)/60=(2-n-300)/60=31.4rad/s
Donc:

a, = 314-0 _ 1046 (rad/s?)
0.3

Enfin:
T2=Tin=2.5-104.6 =261 Nm

Il faudra choisir le moteur qui convient en
fonction de ce résultat (approximation : Tyor =
(T2 /i) - Rd), de maniére a garantir un couple
moteur pouvant pallier aux frottements et aux
inerties. Par la suite, il faudra choisir le réducteur
(voir sélection du réducteur) en fonction des
caractéristiques du moteur choisi et des
spécificités de I'application (cycle de travail,
nombre de cycles par heure etc.).



3.2 Formulario

3.2 Formulary

3.2

Formules

Calculo de la inercia J / Calculation of inertia J | Calcul de l'inertie J

J=MR? J= 2 MR?
2 M (h* + a°
)= 2R 3= M e _M(h+a%)
5 4 3 12
M [Ka] Masa Weight Masse
a, b, h [m] Tamanos Dimensions  Dimensions
J [Kgm?] Inercia Inertia Inertie
n n3 J = momento de inercia del eje  J = inertia referred to the J = inertie se référant a l'arbre
J=J| = J1 [ salida del reductor con veloci- gearbox output shaft with speed ~ de sortie du réducteur avec vi-
N dad n, [rad/s] consecuencia de 12 [rad/s] resulting from a mass ~ tesse n [rad/s] dérivant d'une
una masa con inercia J y velo-  With inertia J; rotating at ny Masse avec inertie J; et tour-
cidad de rotacién ns [rad/s]. speed [rad/s]. nant a la vitesse n; [rad/s].
n2
\Y o J = Inerti o s Tarb
MV2 J = momento de inercia del eje J =inertia referred to the J = inertie se référant a l'arbre
J=— M [ salida del reductor con veloci- gearbox output shaft with speed ~ de sortie du réducteur avec vi-
M, dad n, [rad/s] consecuencia de N2 [rad/s] resulting from a tesse n [rad/s] dérivant d'une
unamasa roto- traslanteM [Kg] translating mass M [Kg] at vV masse mobile M [Kg] a la vi-
y velocidad V [m/s]. speed [m/s]. tesse V [m/s].
n2

Relaciéon fundamental entre el par T [Nm], iner-
cia J [Kgmz] y aceleracion angular aa [rad/s2].

Fundamental relations between torque T [Nm],
inertia J [Kgm?] and angular acceleration a,
[rad/s?].

T=J-a

a

Relations fondamentales entre le couple T [Nm],
linertie J [Kgm? et I'accélération angulaire aa
[rad/s2].

Relacién fundamental entre el par y la potencia
de entrada (T1, P1) y en salida (T2, P2), el rendi-
miento Rd es la relaciéon de reduccion i del
reductor.

Fundamental relations between input torque and
power (T1, P1), output torque and power
(T2,P2), efficiency Rd, gearbox reduction ratio i.

Relations fondamentales entre le couple et la
puissance en entrée (T1, P1) et en sortie (T2,
P2), le rendement Rd et le rapport de réduction i
du réducteur.

ne) I 2

P2 =P1Rd T2=T1i-Rd
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CONDICIONES GENERALES DE
GARANTIA

El amparo de la garantia por causa de
desperfectos de fabricacién es de un afio
a partir de la fecha de facturacion.  Obli-
gandonos, como empresa TRAMEC, al
honor de la sustituciéon o reparacion de las
partes imperfectas; pero non se admitira
devoluciones en los casos que estos da-
filos sean directos o indirectos para cual-
quiera sea su naturaleza. La garantia no
tiene vigor en caso que no se hayan to-
mado las medida indicadas en el manual
de uso y mantenimiento y/o se hayan rea-
lizado reparaciones o modificaciones sin
nuestro consentimiento por escrito.

Se aceptaran las devoluciones a excep-
cion de los gastos de envio que corre-
ran por cuenta del cliente.

El presente catalogo anula y sustituye las ediciones o
revisiones anteriores a esta.

Todos los datos que se han enumerados son
indicativos y se toman sin ningin empefio por nuestra
parte.

Nos reservamos el derecho de aportar modificaciones
sin preaviso.

TCEEFO8REP POOWO00

GENERAL CODITIONAL OF
WARRANTY

Warranty for manufacturing defects will
expire one-year the invoicing date.
TRAMEC will replace or repair defective
parts but will not accept any further char-
ges for direct or indirect damages of any
kind. The warranty will become null and
void if the instructions given in the use
and maintenance manual are not com-
plied with or if repairs or changes are car-
ried out without our prior written
authorization.

Returned goods will be accepted only
if delivered free of any charge.

This catalogue cancels and replaces any previous
edition and revision.

All listed data are approximate and it's understood that
this entails no obbligation on our part.

We reserve the right to implement modifications without
notice.

12/2008

CONDITIONS GENERALES DE
GARANTIE

La garantie relative aux défauts de fabri-
cation a une durée de un an a partir de la
date de facturation de la marchandise.
Pendant cette période, TRAMEC réparera
ou remplacera les parties défectueuses,
mais ne prendra pas en charge
d’'ultérieures dépenses occasionnées par
d’éventuels dommages directs ou
indirects de quelque nature que ce soit. La
garantie devient caduque si les disposi-
tions reportées dans le  manuel
d'utilisation et de maintenance ne sont
pas respectées et/ou si des réparations ou
des modifications sont faites sans notre
accord écrit.

Nous accepterons le retour de la
marchandise seulement si elle est
envoyée franco de port.

Ce catalogue annule et remplace toute édition ou
révision précédente.

Toutes les données sont données a titre indicatif et ne
comportent aucune obligation de notre part.

Nous nous réservons le droit d’apporter des modifica-
tions sans aucun préavis.



